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	项目简介
	江西省金瑞环保科技有限公司成立于2008年7月2日，注册资金为4000万元，法定代表人祝银富。经营范围：再生废旧物资利用（含生产性废旧金属）加工销售、国际贸易，贵金属销售，五金、化工产品（除危险品）机械电子设备的购销，自营及代理各类商品和技术的进出口（国家限制或禁止进出口的商品和技术除外）（以上项目国家限制或禁止经营的凭许可证或资质证经营）。
该公司为进一步提升资源利用效率，拟投资22000万元建设“多金属回收利用项目”，建设主要内容为拆除场地上所有老旧建筑物，并在原址新建厂房及附属设施。以自产的富氧熔炼渣以及外购的硫精矿、石灰石、煤为原料，采用烟化炉硫化工艺，经破碎、煤粉制备、烟化炉进料、硫化挥发、电热前床造渣等工序，生产富锡烟尘、冰铜等产物，可年处理6万吨自产富氧熔炼炉渣。
本项目涉及的危险化学品有氮气、柴油、一氧化碳（尾气）、二氧化硫（尾气）以及检维修使用的氧气、乙炔，涉及的高毒物品有一氧化碳（尾气），涉及的重点监管的危险化学品有一氧化碳（尾气）、二氧化硫（尾气）以及检维修使用的乙炔，不涉及剧毒化学品、不涉及监控化学品、不涉及易制爆化学品、不涉及易制毒化学品、不涉及特别管控危险化学品，不构成危险化学品重大危险源。
本项目存在的危险因素有火灾、粉尘爆炸、高温熔融物爆炸、机械致害、灼烫、中毒、窒息、触电、起重致害、容器爆炸、管道爆炸、厂（场）内车辆致害、高处坠落、物体打击、跌落、坍塌、淹溺、泄漏、可燃气体爆炸、其他等，重点防范的危险因素是火灾、粉尘爆炸、高温熔融物爆炸。

	工艺流程
	1、生产工艺流程简述：
原料破碎、配料：富氧熔炼渣原始物料粒度不均匀，无法直接入炉烟化，需提前开展破碎预处理。物料首先送入颚式破碎机进行破碎细化，通过机械破碎控制物料粒度均匀，保证后续混合、入炉熔化及化学反应均匀稳定。
破碎完成后的熔炼渣，根据物料锡含量检测数据进行精准配方配比，按工艺比例定量搭配硫精矿、自产脱硫渣等辅助原料。所有物料经计量设备精准称重后充分混匀，保证批次物料成分稳定、硫含量适配烟化硫化挥发需求。混匀后的物料由皮带输送机密闭输送至烟化炉料仓储存备用，全程避免物料扬尘、混料偏差，为炉内稳定反应提供合格炉料。
煤粉制备：本工艺采用外购原煤作为燃料与还原剂原料，原煤经煤粉制备系统处理，由雷蒙磨粉机研磨加工为细度合格的粉状煤粉。制备完成的煤粉利用氮气密闭输送系统均匀喷入烟化炉炉膛内，可有效防止煤粉氧化自燃、保证喷粉连续稳定，为烟化作业持续提供热量与还原介质。
煤粉在炉内充分燃烧放热，维持炉体高温工况，同时构建炉内强弱适宜的还原气氛，保障锡氧化物还原、硫化挥发反应顺利进行。炉内主要燃烧及造气反应如下：
2C+O2=2CO
C+O2=CO2
CO2+C=2CO
炉内生成的一氧化碳为核心还原性介质，是实现锡氧化物还原挥发的关键反应物。
烟化：烟化炉采用周期性间歇作业模式，整套工艺过程分为加料熔化、升温加热、还原硫化挥发、炉内吹炼四个阶段，工艺适配性强，可稳定处理各类低品位含锡渣料。炉料采用分批加料、逐层熔化的方式作业，待上一批物料完全熔化、炉况稳定后，再投入下一批炉料，直至整炉物料全部熔化，方可进入高温吹炼与烟化挥发阶段。
当炉内温度稳定升至1150～1250℃工艺区间时，批量补加硫精矿，开启高温硫化烟化作业。原料渣中锡主要以一氧化锡（SnO）形态赋存，烟化过程本质为高温还原+硫化挥发富集过程：在高温、还原、富硫协同工况下，物料中的单质锡直接以锡蒸汽形式挥发；锡的氧化物被CO还原为金属锡蒸汽；同时在硫介质作用下生成硫化锡蒸气，实现锡的气态分离，与炉渣基体彻底分离。
炉内核心还原、硫化、氧化转化反应如下：
	SnO+CO=Sn+CO2
	2Sn+O2=2SnO

	2FeS2=2FeS+2S
	S+O2=SO2

	SnO+FeS=SnS+FeO


生成的硫化锡（SnS）蒸气随高温烟气上升至烟化炉上部炉膛，通过三次风口补入的空气进一步氧化，生成二氧化锡（SnO₂）固相微粒，随烟气进入收尘系统被捕集回收，核心反应如下：SnS+2O2=SnO2+SO2。
在整体硫化烟化挥发过程中，除铁、铜金属基本留存于炉渣难以挥发外，其余伴生金属均会不同程度随烟气挥发富集于烟尘中，实现多金属初步富集分离，提升资源综合利用率。
放渣、水淬：炉内完成烟化反应后的熔融熔液从放渣口连续放出，自流进入电热前床进行静置澄清。通过静置分层，利用比重差异实现渣相与冰铜相分离：高熔点硅酸盐炉渣比重较小，浮于上层，经水淬冷却后形成水淬渣，为最终冶炼废渣；冰铜比重较大，沉降于熔体底层，排放至冰铜模具（冰铜铸锭车）内，自然冷却后单独收集储存，实现有价金属渣相分类回收。
富锡烟尘回收：烟化炉产出的高温含尘烟气首先进入沉灰筒，通过重力沉降作用分离收集大颗粒烟尘，细微颗粒烟气再进入覆膜布袋除尘器进行深度收尘。沉灰筒沉降尘与布袋除尘器收集粉尘统称为烟化炉富锡烟尘，为高品位锡富集产物。
脱硫系统产生的脱硫渣硫含量较高，具备良好的回用价值，统一收集后返回配料工序替代部分硫精矿参与烟化生产。该回用方式可有效补充炉内硫源，稳定硫化挥发工况，同时减少外购硫精矿用量，降低原辅材料消耗，实现生产副产物资源化循环利用，提升整体工艺经济性与环保性。
2、工艺流程框图
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