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[bookmark: _Toc39158200]一、单位名称、性质及负责人
建设单位：泰安汉威集团有限公司
注册地址：泰安大汶口石膏工业园
法定代表人：尹燕滨
注册资本：壹亿贰仟陆佰肆拾万零叁仟零壹拾壹元整
公司类型：其他有限责任公司
二、项目基本情况
[bookmark: OLE_LINK1]项目名称：汉威集团产业园设备更新与技改升级项目Ⅲ—年产100t碘乙烷技改项目
建设单位：泰安汉威集团有限公司
项目性质：改建危险化学品生产项目
建设地址：泰安岱岳化工产业园
项目投资：101.77万元
项目建设主要内容：依托原中间体车间碘甲烷装置进行改造，在原设备不变的情况下新增1台3000L碘乙烷成品暂存罐；依托中间体车间东侧投料间1，内设碘乙烷灌装机（同时作为碘甲烷灌装机），新增亚硫酸钠配置釜和亚硫酸钠打料泵；储存设施及公辅设施均依托公司原有设施。
劳动定员：该项目劳动定员11人，其中管理人员2人，操作人员9人，均为原有碘甲烷装置生产人员，不新增人员。该项目管理人员实行白班制或值班制，生产人员实行三班倒工作制，每班工作时间为8小时，全年生产时间按300天计，折合7200小时。
本次评价对象为汉威集团产业园设备更新与技改升级项目Ⅲ—年产100t碘乙烷技改项目，建成后达到年产碘乙烷100t、年产碘甲烷400t的生产能力。该项目生产规模及产品方案见下表：
表2.1-1 产品方案
	序号
	产品名称
	生产规模
	备注

	1
	碘乙烷
	100t/a
	产品，外售

	2
	碘甲烷
	400t/a
	产品，外售


主要建设内容与项目备案证明、安全设施专篇、试生产阶段一致性检查情况：
表2.1-2 主要建设内容一致性检查
	
	项目备案证明
	安全设施专篇
	试生产
	安全设施验收
	一致性

	主要建设内容
	该项目建设在厂区现有中间体车间内，不新增占地面积，为零增地；本项目共新增设备1台(套)；项目主要原材料：57%氢碘酸、乙醇等；本次技改升级利用现有碘甲烷生产线采用氢碘酸与乙醇反应经洗涤、干燥、精制得碘乙烷产品，与碘甲烷共线生产。
	依托原中间体车间碘甲烷装置进行改造，在原设备不变的情况下新增1台3000L碘乙烷成品暂存罐；依托中间体车间东侧投料间1，内设乙醇打料泵（同时作为甲醇打料泵）、碘乙烷灌装机（同时作为碘甲烷灌装机），新增亚硫酸钠配置釜和亚硫酸钠打料泵；储存设施及公辅设施均依托公司原有设施。
	依托原中间体车间碘甲烷装置进行改造，在原设备不变的情况下新增1台3000L碘乙烷成品暂存罐；依托中间体车间东侧投料间1，内设乙醇打料泵（同时作为甲醇打料泵）、碘乙烷灌装机（同时作为碘甲烷灌装机），新增亚硫酸钠配置釜和亚硫酸钠打料泵；储存设施及公辅设施均依托公司原有设施。
	依托原中间体车间碘甲烷装置进行改造，在原设备不变的情况下新增1台3000L碘乙烷成品暂存罐；依托中间体车间东侧投料间1，内设碘乙烷灌装机（同时作为碘甲烷灌装机），新增亚硫酸钠配置釜和亚硫酸钠打料泵；乙醇由乙醇储罐经打料泵及管线进入尾气吸收罐；储存设施及公辅设施均依托公司原有设施。
	该项目验收除乙醇投料方式与安全设施专篇、试生产不一致外，其余周边环境、总平面布置、工艺技术、原料、主要设备、生产规模等与安全设施专篇、试生产
一致，与项目备案部分一致。


[bookmark: _Toc39158201]本项目按照《关于印发<全省危险化学品安全生产 “机械化换人、自动化减人”工作方案>的通知》鲁应急字(2021)135号、《山东省应急厅关于加快推进具有爆炸风险的化工装置及设施实现无人化操作的通知》鲁应急函(2023)70号及《关于推进具有爆炸风险的化工装置及设施实现无人化操作的专家会商意见(一)》的要求，在中间体车间东侧新增投料间1，将需要人员操作的桶装料打料泵及碘乙烷灌装机挪至投料间内，投料间与中间体车间之间由抗爆墙阻隔，增强了人员操作时的安全性。
桶装乙醇经打料泵打料至尾气吸收罐改为由乙醇储罐经打料泵及管线进入尾气吸收罐，设计单位出具了设计更改通知单。该项目建设内容与备案内容部分一致。
企业现有安全生产许可证（（鲁）WH安许证字[2023]090049号）许可范围为：碘甲烷500吨/年、氢碘酸400吨/年、氢碘酸(中间产品)3045.16吨/年、亚硒酸钠500吨/年、硫酸二乙酯6000吨/年、乙醇1000吨/年、TM异氰酸酯混合物(TDI80%，聚合MDI20%)1500吨/年、碘酸钾1500吨/年、碘酸钙500吨/年、高碘酸钠50吨/年、碘酸铵5.5吨/年、四碘化锡10.2吨/年、碘酸锂5.5吨/年、碘酸52吨/年、碘酸(中间产品)9.55吨/年、高碘酸10吨/年、高碘酸钾10吨/年、碘酸钡0.5吨/年、碘酸钠50吨/年、碘酸钠(中间产品)67吨/年、80000吨/年甲胺(一甲胺(无水)6250吨/年，二甲胺(无水)8750吨/年，三甲胺(无水)50000吨/年，一甲胺水溶液15625吨/年，二甲胺水溶液21875吨/年)***，有效期至2026年11月20日。该项目建成后安全生产许可证许可范围中碘甲烷400吨/年、碘乙烷100吨/年，其他许可范围内容不变。
三、企业概况
泰安汉威化工有限公司成立于2010年11月份，于2016年11月16日变更为泰安汉威集团有限公司。公司注册资本壹亿贰仟陆佰肆拾万零叁仟零壹拾壹元整，法人代表尹燕滨，企业类型为其他有限责任公司，注册地址为泰安大汶口石膏工业园，分为东厂区和西厂区。主要从事甜菜碱、氯化胆碱、碘化钾、碘酸钾、碘酸钙等的生产和销售。经营范围为许可项目：饲料添加剂生产；危险化学品生产；危险化学品经营；药品生产[分支机构经营]；药品批发[分支机构经营]；药品零售[分支机构经营]。（依法须经批准的项目，经相关部门批准后方可开展经营活动，具体经营项目以相关部门批准文件或许可证件为准）一般项目：饲料添加剂销售；基础化学原料制造（不含危险化学品等许可类化学品的制造）；化工产品销售（不含许可类化工产品）；技术服务、技术开发、技术咨询、技术交流、技术转让、技术推广；信息咨询服务（不含许可类信息咨询服务）；生物化工产品技术研发；市场调查（不含涉外调查）；技术进出口；货物进出口；第一类医疗器械销售；第二类医疗器械销售；机械设备销售；电子元器件与机电组件设备销售；建筑材料销售；建筑用钢筋产品销售。（除依法须经批准的项目外，凭营业执照依法自主开展经营活动）。
公司为危险化学品生产企业，现有员工668人，企业建立了各级各类人员的安全生产责任制及各职能部门安全职责，成立了以总经理、各职能部门、安全管理部门负责人等为领导机构成员的安全生产委员会，成立了安全管理机构—安全部，任命李平泽为安全总监（中级化工安全注册安全工程师、化学工程与工艺本科），专项分管安全工作，符合《国家安全监管总局工业和信息化部关于危险化学品企业贯彻落实《国务院关于进一步加强企业安全生产工作的通知》的实施意见》（安监总管三〔2010〕186号）、《关于印发<山东省生产经营单位安全总监制度实施办法>的通知》（鲁政办字〔2025〕137号）及《山东省应急管理厅关于印发<山东省危险化学品生产企业安全生产许可证实施细则>的通知》鲁应急发〔2025〕3号的要求；另外配备了专职安全生产管理人员14人，其中10人为化工安全类中级注册安全工程师，4人为化工工程类工程师，符合《山东省生产经营单位安全生产主体责任规定》（山东省人民政府令260号令第303、311、357号修订）第十条第三款、《危险化学品生产建设项目安全风险防控指南（试行）》应急〔2022〕52号第9.3.5条第三款和第五款及安监总管三[2010]186号、《山东省应急管理厅关于印发<山东省危险化学品生产企业安全生产许可证实施细则>的通知》鲁应急发〔2025〕3号第3.9条的要求。
该公司主要负责人陈毅勤，南京化工大学化学工程本科毕业（1995年7月），一直从事化工生产工作，符合《山东省应急管理厅关于印发<山东省危险化学品生产企业安全生产许可证实施细则>的通知》鲁应急发〔2025〕3号第3.9条的规定。
该公司技术负责人孙绍光，山东大学应用化学本科毕业（2006年7月），一直从事化工生产工作，符合安监总局令第41号（总局令第79、89号修改）及《危险化学品生产建设项目安全风险防控指南（试行）》应急〔2022〕52号第9.3.5条第三款的规定。
该公司设备负责人仲计康，天津大学化学工程与工艺本科毕业（2006年7月），一直从事化工生产工作，符合《危险化学品生产建设项目安全风险防控指南（试行）》应急〔2022〕52号第9.3.5条第三款的规定。
该公司（西厂区）生产负责人解洪伟，济南大学制药工程本科毕业（2006年7月），一直从事化工生产工作，符合《危险化学品生产建设项目安全风险防控指南（试行）》应急〔2022〕52号第9.3.5条第三款的规定。
该公司（东厂区）生产负责人杨林，西北民族大学化学工程与工艺本科毕业（2009年6月），一直从事化工生产工作，符合《危险化学品生产建设项目安全风险防控指南（试行）》应急〔2022〕52号第9.3.5条第三款的规定。
该公司编制了安全管理制度和岗位安全生产操作规程；该公司编制了事故应急预案，并于2025年11月21日在泰安市岱岳区应急管理局备案，备案编号为3709112025070。事故应急预案包含了危险化学品（重大危险源）事故、火灾爆炸事故、中毒和窒息（危险化学品泄漏、受限空间窒息）事故、装卸环节危险化学品泄漏事故、特种设备事故、自然灾害的专项应急预案及重大危险源事故、灼烫腐蚀事故、机械伤害事故、触电事故、粉尘爆炸事故、高处坠落事故、车辆伤害事故、淹溺事故的现场处置方案；应急预案内容格式符合《生产安全事故应急预案编制导则》GB/T29639-2020的要求。
该公司主要负责人、技术负责人、生产负责人、安全总监及安全生产管理人员已参加培训并考核合格，取得安全生产管理合格证，证书在有效期内。该项目涉及特种设备安全管理人员1人、焊接与热切割作业6人、高压电工作业5人、低压电工作业6人、防爆电气作业5人、化工自动化控制仪表作业5人、高处作业7人、叉车司机3人，均经过培训持证上岗，证书在有效期内。特种作业人员及特种设备作业人员的配备符合《特种作业人员安全技术培训考核管理规定》（中华人民共和国应急管理部令第19号）、《关于特种设备行政许可有关事项的公告》（市场监管总局2021年第41号公告）的要求；其他员工上岗前均经过三级安全教育和专业工种培训，并经考核合格后上岗。
表2.1-2 企业基本情况表
	企业名称
	泰安汉威集团有限公司

	注册地址
	泰安大汶口石膏工业园

	企业类型
	有限责任公司

	登记机关
	泰安市行政审批服务局

	注册资本
	壹亿贰仟陆佰肆拾万零叁仟零壹拾壹元整

	法定代表人
	尹燕滨

	主要负责人
	陈毅勤

	职工人数
	668人

	安全总监
	1人

	专职安全管理人数
	14人


四、与设立安全评价报告、安全设施设计专篇的符合性
根据《危险化学品建设项目安全监督管理办法》（国家安全生产监督管理总局令[2012]第45号）（第79号令修改），对照《泰安汉威集团有限公司汉威集团产业园设备更新与技改升级项目Ⅲ—年产100t碘乙烷技改项目设立安全评价报告》（山东鲁建安全技术有限公司，2025年5月编制）、《泰安汉威集团有限公司汉威集团产业园设备更新与技改升级项目Ⅲ—年产100t碘乙烷技改项目安全设施设计专篇》（山东鲁新设计工程股份有限公司，2025年7月编制），对该项目的以下情况进行检查：
表2.1-3 项目现场与通过的《设立安全评价报告》、《安全设施设计专篇》的一致性
	《危险化学品建设项目安全监督管理办法》
第十四条
	与通过的《设立安全评价报告》的一致性检查

	（一）建设项目周边条件发生重大变化的；
	建设项目周边条件未发生重大变化；

	（二）变更建设地址的；
	未变更建设地址；

	（三）主要技术、工艺路线、产品方案或者装置规模发生重大变化的；
	主要技术、工艺路线、产品方案或者装置规模未发生变化；

	（四）建设项目在安全条件审查意见书有效期内未开工建设，期限届满后需要开工建设的；
	建设项目在安全条件审查意见书有效期内开工建设完成；

	《危险化学品建设项目安全监督管理办法》
第二十条
	与通过的《安全设施设计专篇》的一致性检查

	（一）改变安全设施设计且可能降低安全性能的
	设计单位出具了设计变更，未降低安全性能。

	（二）在施工期间重新设计的
	施工期间未重新设计。

	结论：该建设项目的规模、生产工艺、原料、设备未发生重大变更，在施工期间没有降低安全性能的安全设施设计变化，施工期间未重新设计；该项目不需要重新申请安全设施设计专篇审查。


该项目安全设施设计变更内容如下：
表2.1-4 设计变更一览表
	序号
	设计变更原因
	设计变更内容
	图纸编号
	变更
时间
	变更类别

	1
	工艺生产需要
	去掉位于投料间1的乙醇进料泵P5219，乙醇进料方式改为从西厂区的502罐区来，从外管廊乙醇管线进车间尾气吸收罐V5215B，操作步骤减少，泄漏风险降低。
	24745-01YLC-02-更
24745-01YLC-03-更
	2026.02.05
	四类


以上变更内容符合国家法律、法规、标准规范、文件要求，不涉及重大变更，未降低安全性能，无新增安全风险，均已由山东鲁新设计工程股份有限公司出具《设计更改通知单》及变更图纸，详见附件。
五、项目许可情况
泰安汉威集团有限公司汉威集团产业园设备更新与技改升级项目Ⅲ—年产100t碘乙烷技改项目于2025年4月14日取得了山东省建设项目备案证明，项目代码：2504-370900-07-02-2501358。
该公司于2019年12月19日取得了不动产权证：鲁（2019）泰安市不动产权第0052739号），该用地为工业用地。
中间体车间于2021年9月10日取得了泰安市行政审批服务局出具的《建设工程规划许可证》（建字第370900202100047号）。
2025年5月，山东鲁健安全技术有限公司编制的《泰安汉威集团有限公司汉威集团产业园设备更新与技改升级项目Ⅲ—年产100t碘乙烷技改项目设立安全评价报告》通过了专家审查，2025年6月11日泰安市应急管理局出具了《危险化学品建设项目安全审查意见书》（泰应急危化项目审字[2025]035号）。
2025年7月，山东鲁新设计工程股份有限公司编制的《泰安汉威集团有限公司汉威集团产业园设备更新与技改升级项目Ⅲ—年产100t碘乙烷技改项目安全设施设计专篇》通过了专家审查，2025年9月2日泰安市应急管理局出具了《危险化学品建设项目安全审查意见书》（泰应急危化项目审字[2025]047号）。
2025年10月，该公司编制了《泰安汉威集团有限公司汉威集团产业园设备更新与技改升级项目Ⅲ—年产100t碘乙烷技改项目试生产方案》；成立了试车机构及领导小组指导试车工作，并对试车领导小组成员各自的职责做出了明确规定，对人员进行了培训。
2025年11月，山东新安达工程咨询有限公司编制了《泰安汉威集团有限公司汉威集团产业园设备更新与技改升级项目Ⅲ—年产100t碘乙烷技改项目试生产条件安全评价报告》，并通过专家审查。
六、项目设计、施工情况
该项目安全设施设计专篇和施工图设计由山东鲁新设计工程股份有限公司完成。
该项目设备设施安装由江苏栩益设备安装工程有限公司完成。本项目新增的碘乙烷的成品暂存罐位于6.000m 钢平台，依托原碘甲烷项目的钢平台，企业已对此钢平台进行加固改造，加固后钢平台主梁、柱荷载可以满足新增设备后的要求。
该项目总投资101.77万元，故未设置监理单位。
该项目于2025年9月5日开工建设，2025年9月15日建设完工，并由建设、设计、施工、技术提供单位联合出具了《工程竣工质量验收报告》，验收意见：经验收，该工程符合设计及规范规定要求，合格。
通过对各设计、施工、安装单位资质及承担的工程范围的核实，可知该项目的设计、施工、安装单位所承担的工程范围能涵盖项目的全部内容，且与其资质相适应，符合要求，详见下表：
表2.1-5 设计、施工、安装单位及工程承担范围情况表
	单位名称
	承担工作
	资质范围
	资质证书
	有效期
	资质符合性

	设计单位
	山东鲁新设计工程股份有限公司
	安全设施设计专篇、施工图设计
	化工石化医药行业甲级
	A237004046
	2028年01月12日
	符合

	施工安装单位
	江苏栩益设备安装工程有限公司
	设备设施安装及投料间土建施工
	建筑工程施工总承包贰级
石油化工工程施工总承包贰级
电子与智能化工程专业承包壹级
消防设施工程专业承包贰级
防水防腐保温工程专业承包贰级
	D232252813
	2030年04月19日
	符合


七、法定检验、检测及验收情况
该项目3台压力容器分别于2022年11月01日、2025年11月07日在泰安市市场监督管理局注册登记，最早下次检验日期为2028年02月；该项目1辆叉车于2023年06月08日在泰安市市场监督管理局注册登记，下次检验日期为2027年05月；该项目3只压力变送器于2025年07月31日由德州市产品质量标准计量研究院检定合格，下次检定日期为2026年07月30日；该项目1只压力变送器于2025年09月09日由山东鲁邹检验检测有限公司检定合格，下次检定日期为2026年09月08日；该项目2只固定式可燃气体报警器分别于2025年10月21日、2026年04月07日由德州市产品质量标准计量研究院检定合格，最早下次检定日期为2026年10月20日；该项目5只固定式可燃气体报警器分别于2025年09月08日、2025年09月09日由山东鲁邹检验检测有限公司检定合格，最早下次检定日期为2026年09月07日；该项目6只固定式有毒气体报警器分别于2025年10月15日、2025年11月05日由安正计量检测有限公司校准合格，下次最早校准日期为2026年10月14日；该项目5只便携式气体报警器分别于2025年10月20日、2025年10月21日由德州市产品质量标准计量研究院检定合格，最早下次检定日期为2026年10月19日。
该项目防爆电气装置于2025年9月7日由苏州恒安检测技术服务有限公司进行检测，并于2025年9月11日出具了检测报告，报告编号：F2025-08-025-002，检测结果：所检项目符合规范要求。
该项目涉及的防雷设施于2026年04月16日由山东天科防雷工程有限公司进行检测，并出具《雷电防护装置定期检测报告》，报告编号：112016001[2026]D-TADY0123，检测结论：合格，雷电防护装置符合现行国家防雷规范标准要求，报告有效期至2026年10月20日。
该项目依托的雷电防护装置于2022年7月8日取得泰安市岱岳区气象局颁发的《防雷装置验收合格证》（雷验No：DY202202），结论：上述建构筑物的防雷装置经验收合格。
该公司于2021年12月24日由泰安市岱岳区住房和城乡建设局对该项目依托的甲类仓库二进行消防验收，并出具了合格的《建设工程消防意见书》（编号：泰岱消验字[2021]第0065号）。
该公司于2022年8月22日由泰安市岱岳区住房和城乡建设局对该项目所在中间体车间进行消防验收，并出具了合格的《建设工程消防意见书》（编号：泰岱消验字[2022]第0021号）。
八、该项目试生产情况
该项目所有设备、管线、电气、仪表安装完毕后，对整个装置进行了全面检查，并对装置所有的设备、管线进行了吹扫、冲洗、试压、单机及联运试验，全面检验了装置所属设备、管线、电气、仪表的安装质量，达到了装置试运行所具备的条件。
为切实做到试生产期间的安全生产，公司专门成立试生产领导小组，小组成员根据分工，分别对操作人员进行专门培训，并考核合格；对所有设备、阀门、法兰、安全设施等进行详细检查，配备劳动防护用品和应急救援器材，制定详细试生产应急救援预案，做到责任到人，以使试生产顺利完成。
企业编制了该项目试生产方案，并由相关部门组织了审查；山东新安达工程咨询有限公司出具了该项目试生产条件安全评价报告，并于2025年11月通过专家评审。该项目试车前检查调试了供电系统、供水系统、仪表、控制系统、管路、泵类符合安全运行条件。
该项目操作人员上岗前均进行了培训考试，考试合格后方上岗作业。
企业按照试车规范要求，组织有关人员对施工质量隐患、设计施工漏项、未完工程等进行检查，对查出的问题，定任务、定人员、定时间、定措施。在联动试车和化工投料试车前，把“三查四定”的问题全部整改消除完毕，遗留尾项已处理。经过试运行前的调试工作，该装置的安全设施确保完好，能够正常使用，可以对装置的试运行起到可靠的保障作用。
公司根据项目的实际情况，按照《试生产开车安全条件确认表》，对开车前的各项工作进行了逐项检查，并由相关负责人进行签字确认。
该项目于2026年1月开始试车至今。试车结束后设计、施工单位出具确认表，确认该项目装置试生产期间工况正常，符合安全设施设计要求，具备安全验收条件。
整个试生产期间，装置各项控制指标达到设计要求，产品质量达到质量标准要求，产品产量达到设计值，安全设施有效运行。
企业于2026年03月编制了试生产总结报告，共检查隐患2条，均已整改完毕（整改报告详见附件），无事故发生，整改情况如下。
表2.1-6 试生产期间存在问题及整改情况
	[bookmark: _Toc24930]序号
	[bookmark: _Toc6427]隐患描述
	[bookmark: _Toc13790]整改情况

	[bookmark: _Toc22076]1
	消防管线有漏点；
	禁锢螺栓；

	[bookmark: _Toc1851]2
	阀门内漏。
	更换新阀门。


该项目在试生产过程中对试生产情况进行了考核，过程控制指标（装置生产能力、产品质量指标、化学品及公用工程消耗、污染物排放指标等）均在设计范围内，72h考核期间碘乙烷产量为4.8t（碘甲烷与碘乙烷根据订单共线生产，其中碘乙烷年生产时间不超过60天），产能达到设计指标。考核期间，各工艺指标、消耗、质量及环保指标全部达标。考核期间生产装置及其它各设备运行平稳。
生产考核结束后，企业对生产考核的原始记录进行了整理、归纳、分析，编制了该项目的试生产总结报告。
综上，该装置试运行以来各种仪表显示正常，工艺参数均在设计范围内，消防设施运行正常，气体报警设施运行正常，装置安全平稳运行至今，无异常情况发生，安全设施安全可靠，装置运行状况良好。
九、该项目“两重点一重大”辨识
根据《重点监管的危险化学品名录》（2013年完整版），该项目涉及的重点监管危险化学品为甲醇。
根据《重点监管危险化工工艺目录》（2013完整版）及《全省危险化学品安全生产机械化换人、自动化减人工作方案》（鲁应急字〔2021〕135号），该项目不涉及重点监管危险化工工艺。
依据《危险化学品重大危险源辨识》（GB18218-2018），该项目未构成危险化学品重大危险源。
[bookmark: _Toc22578][bookmark: _Toc21300]第四章 评价单元划分和评价方法选择
[bookmark: _Toc314037410][bookmark: _Toc10634][bookmark: _Toc28358]第一节 评价单元的划分
一、评价单元的划分原则
划分评价单元是为评价目标和评价方法服务的，为便于评价工作的进行，提高评价工作的准确性，评价单元一般以生产工艺、工艺装置、物料的特点和特征与危险有害因素的类别、分布，有机结合起来进行划分，还可以按评价的要求将一个评价单元再划分为若干个子单元或更细致的单元。由于评价要求和目的不同，各类评价方法均有自身的特点，只要达到评价目的，评价单元的划分并不要求绝对一致。
评价单元的划分应遵循以下原则：
1、以危险有害因素的类别为主划分评价单元
（1）对工艺方案、总体布置及自然条件、社会环境等影响系统的危险有害因素的分析和评价，宜将整个系统作为一个评价单元。
（2）将具有共性危险有害因素的场所和装置划分为一个评价单元。
①按危险、有害因素的类别各划分一个单元，再按工艺、物料、作业特点（即其潜在危险、有害因素的不同）划分子单元分别评价；
②按有害因素（有害作业）的类别划分评价单元。
2、以装置特征和物质特征划分评价单元
（1）按装置的工艺功能划分
（2）按布置的相对独立性划分
①以安全距离、防火墙、防火堤、隔离带等与（其他）装置隔开的区域或装置部分作为一个评价单元；
②贮存区域内通常以一个或共同防火堤（防火墙、防火建筑物）内的贮罐、贮存空间作为一个评价单元。
（3）按工艺条件划分
按操作温度、压力范围的不同，划分不同的评价单元；按开车、加料、卸车、正常运转、添加剂、检修等的不同作业条件划分评价单元。
（4）按储存、处理危险物品的潜在化学能、毒性和危险物品的数量划分
①一个贮存区域内（如危险品库）贮存不同的危险物质，为了能够正确识别其相对危险性，可作不同单元处理；
②为避免夸大评价单元的危险性，评价单元的可燃、易燃、易爆等物质应有最低限量。
（5）按重点设备或区域危险划分
根据以往事故资料，将发生事故能导致停产、波及范围大、造成巨大损失和伤害的关键设备作为一个评价单元，将危险、有害因素大且资金密度大的区域作为一个评价单元，将危险、有害因素特别大的区域、装置作为一个评价单元，将具有类似危险性潜能的单元合并为一个大评价单元。
3、依据评价方法的有关规定划分评价单元。
二、评价单元的分析过程
由于项目的地理位置应考虑地质、地形地貌、水文、气象条件、周围环境、交通运输条件、自然灾害、消防等方面的危险有害因素；厂区总平面布置主要从功能分区、防火间距和安全间距、风向、建筑物朝向、危险化学品道路、贮运等方面识别危险有害因素；建筑物从厂房的生产火灾危险性分类、耐火等级、结构、占地面积、防火间距、安全疏散等方面识别危险有害因素。故以危险有害因素的类别为主划分评价单元的原则，将项目选址、总平面布置及建筑作为一个综合评价单元。
由于装置区的设备、设施的危险、有害因素具有共性，根据具有共性危险有害因素的场所和装置宜划分为一个评价单元的原则，将主要工艺装置、设备、设施划分为一个单元。
由于各公用工程和辅助设施的功能不同，同时每一部分的布置具有相对独立性，故以装置特征和物质特征划分评价单元的原则，将公用工程和辅助设施划分为一个评价单元。
安全管理是以保证该项目建成后生产过程安全为目的的现代化、科学化的管理。它包括：管理制度的制订、从业人员的资格及人员培训、安全管理组织的设置、事故应急救援预案的建立与演练等方面，它作为评价对象的一个相对独立部分，宜划分为一个评价单元进行评价。
三、评价单元的划分结果
根据上述常用的评价单元划分原则和方法，按照《安全验收评价导则》（AQ8003-2007）的要求，结合该项目工艺特点和总图布置的实际情况，本次评价划分了以下四个评价单元：
表4.1-1 评价单元划分表
	序号
	单元
	主要内容

	1
	选址、总图布置单元
	选址、总图布置

	2
	设备、设施单元
	生产、储存设备和安全设施

	3
	公用辅助工程单元
	供配电、给排水、自控、消防、防雷防静电、通风、电讯、供热、制冷、供气等

	4
	安全管理单元
	安全生产管理组织机构、管理制度、救援预案的编制、人员培训和日常管理


[bookmark: _Toc26557]第二节 评价方法的选择
一、评价方法的介绍
安全评价方法是进行定性、定量安全评价的工具。目前，安全评价方法有很多种，每种评价方法都有其适用范围和应用条件，选择安全评价方法时应根据安全评价的特点、具体条件和需要，针对被评价系统的实际情况、特点和和评价目标，经过认真地分析、比较来选择；必要时，应根据评价目标的要求，选择几种安全评价方法进行安全评价，互相补充、分析综合和相互验证，以提高评价结果的可靠性。
1、安全检查表分析法
根据有关安全规范、标准、制度及其他系统分析方法分析的结果，系统地对一个生产系统或设备进行科学的分析，找出各种不安全因素，依据检查项目把找出的不安全因素以问题清单的形式制成表，以便于实施检查和安全管理，这种表称为安全检查表。安全检查表分析法就是制订安全检查表，并依据此表实施安全检查和诊断的系统安全分析方法。
安全检查表分析法的核心是安全检查表的编制和实施。安全检查表必须包括系统或子系统的全部主要检查点，不能忽略那些主要的、潜在的危险因素，而且还应从检查点中发现与之有关的其他因素。
安全检查表分析利用检查条款按照相关的标准、规范等对已知的危险类别、设计缺陷以及与一般工艺设备、操作、管理有关的潜在危险性和有害特性进行判别检查。
安全检查表分析可适用于工程、系统的各个阶段。安全检查表可以评价物质、设备和工艺，常用于专门设计的评价，检查表也能用于在新工艺（装置）的早期开发阶段，判定和估测危险，还可以对已经运行多年的装置的危险进行评价。
2、危险度评价法
危险度评价法是一种危险指数评价法，通过从物质、容量、温度、压力和操作五个方面，对单元内潜在危险因素进行量化分析，然后累计分值，从而确定单元的危险等级。危险等级分为三个等级：高度危险（Ⅰ级）、中度危险（Ⅱ级）与低度危险（Ⅲ级）。
3、预先危险性分析
预先危险分析（PHA）也可称为危险性预先分析，对系统存在的危险因素类型、来源、出现的条件，导致事故的结果以及有关防范措施等作一概略分析方法。
4、外部防护距离计算
根据《危险化学品生产装置和储存设施风险基准》GB36894-2018及《危险化学品生产装置和储存设施外部安全防护距离确定方法》GB/T37243-2019要求，进行定量风险评价，确定事故后果及个人和社会风险值。将企业内所有的危险化学品生产装置和储存设施作为一个整体进行定量风险评估，确定外部安全防护距离。
二、安全评价方法的选择
依据《危险化学品建设项目安全评价细则（试行）》（安监总危化[2007]255号）、《安全验收评价导则》（AQ8003-2007）的要求，对该项目安全设施竣工验收的安全评价，安全评价方法的选择应以安全检查表的方法为主，其他方面的安全评价为辅的原则，选择国际、国内通行的安全评价方法。故本次验收评价选用安全检查表法、预先危险性分析、危险度、外部防护距离对各个评价单元进行评价。对关键装置和重点部位采用危险度评价法。不同单元评价方法选择的具体情况如下：
表4.2-1 选用的安全评价方法
	方法
单元
	安全检查表
	危险度
	预先危险性分析
	外部防护距离

	选址、总图布置
	√
	
	
	

	设备、设施单元
	√
	√
	√
	√

	公用辅助工程单元
	√
	
	√
	√

	安全管理单元
	√
	
	
	


注：表中“√”表示评价单元所采用的评价方法。
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一、对存在问题隐患的建议
表7.2-1 现场隐患及整改建议
	序号
	现场不符合项
	检查依据
	整改建议

	1
	投料间1内亚硫酸钠配置釜处防爆控制箱螺栓未上紧。
	HG20571-2014
第4.1.8条
	投料间1内亚硫酸钠配置釜处防爆控制箱螺栓应上紧。

	2
	中间体车间+13.00m工作平台处干燥釜、水洗水处理釜等设备设备标志不全。
	GB12801-2025
第5.7.4条
	中间体车间+13.00m工作平台处干燥釜、水洗水处理釜等设备应补充设备标志。

	3
	投料间1内亚硫酸钠打料泵处压缩空气管脱落。
	GB50029-2014
第9.0.8条
	应及时维护投料间1内亚硫酸钠打料泵处压缩空气管。


二、隐患整改情况复查结果
表7.2-2 现场隐患及整改情况
	序号
	现场不符合项
	整改情况
	结论

	1
	投料间1内亚硫酸钠配置釜处防爆控制箱螺栓未上紧。
	投料间1内亚硫酸钠配置釜处防爆控制箱螺栓已上紧。
	已整改，符合

	2
	中间体车间+13.00m工作平台处干燥釜、水洗水处理釜等设备设备标志不全。
	中间体车间+13.00m工作平台处干燥釜、水洗水处理釜等设备已补充设备标志。
	已整改，符合

	3
	投料间1内亚硫酸钠打料泵处压缩空气管脱落。
	已维护投料间1内亚硫酸钠打料泵处压缩空气管。
	已整改，符合
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