
安全评价报告公开信息表
	项目名称
	江西平丰能源科技有限公司安全现状评价报告

	完成时间
	2026年5月

	评价人员

	
	姓名
	资格证书号
	从业号

	项目负责人
	徐顺星
	S011041000110192
002229
	018803

	项目组成员
	乔贯德
	1700000000300087
	030797

	
	于志勇
	2014033230330000003310230030
	51190209624

	
	程冬红
	1500000000301714
	026812

	
	刘二平
	03320241036000000887
	37250438462

	技术专家
	/

	现场勘察人员及时间
	徐顺星、乔贯德2026.4.25

	现场核查的人员和时间
	徐顺星、乔贯德2026.5.7

	项目简介
	江西平丰能源科技有限公司（简称“该公司”）成立于2020年04月22日，公司类型为有限责任公司（自然人投资或控股），法定代表人为舒速平，注册资本壹仟伍佰万元整。该公司住所位于江西省上饶市玉山县高新区文成片区十坊北路7号。公司经营范围许可项目：成品油仓储，成品油批发（依法须经批准的项目，经相关部门批准后在许可有效期内方可开展经营活动，具体经营项目和许可期限以相关部门批准文件或许可证件为准） 一般项目：工程和技术研究和试验发展，非食用植物油加工，润滑油销售，电子过磅服务（除依法须经批准的项目外，凭营业执照依法自主开展经营活动）
该公司于2021年2月9日取得了玉山县发展和改革委员会印发的《江西省企业投资项目备案通知书》，项目名称为江西平丰能源科技有限公司年产6万吨调和油储备库建设项目，项目代码2102-361123-04-05-563136。该公司分期建设和安全验收，分别为年产2万吨调和油项目、4万吨/年柴油储存经营。
该公司委托湖北嘉诺安全技术有限公司（原湖北四海同方技术股份有限公司）编制了《江西平丰能源科技有限公司年产6万吨调和油储备库建设项目（年产2万吨调和油项目）安全预评价报告》，委托济宁市化工设计院有限公司编制了《江西平丰能源科技有限公司年产6万吨调和油储备库建设项目（年产2万吨调和油项目）安全设施设计》，并于2023年4月进行了设计文件变更单，年产6万吨调和油储备库建设项目（年产2万吨调和油项目）建设完成后，委托江西赣安安全生产科学技术咨询服务中心2023年6月出具了《江西平丰能源科技有限公司年产6万吨调和油储备库建设项目（年产2万吨调和油项目）验收评价报告》，完成了安全设施竣工验收。根据企业提供的资料，产品调和油闪点≥61℃，火灾类别为丙类，不属于危险化学品，不需要办理危险化学品安全生产许可证。
该公司委托湖北嘉诺安全技术有限公司（原湖北四海同方技术股份有限公司）编制了《江西平丰能源科技有限公司年产6万吨调和油储备库建设项目（4万吨/年柴油储存经营）安全条件评价报告》，并于2023年3月13日取得上饶市应急管理局出具的《危险化学品建设项目安全条件审查意见书》饶危化项目安条审字[2023]3号，委托济宁市化工设计院有限公司编制了《江西平丰能源科技有限公司年产6万吨调和油储备库建设项目（4万吨/年柴油储存经营）安全设施设计》，并于2023年4月20日取得上饶市应急管理局出具的《危险化学品建设项目安全设施设计审查意见书》饶危化项目安设审字[2023]25号，年产6万吨调和油储备库建设项目（4万吨/年柴油储存经营）建设完成后，委托江西赣安安全生产科学技术咨询服务中心2023年6月出具了《江西平丰能源科技有限公司年产6万吨调和油储备库建设项目（4万吨/年柴油储存经营）验收评价报告》，完成了安全设施竣工验收。并于2023年首次取得上饶市省应急局颁发的《危险化学品经营许可证》，编号：赣饶应经许字[2023]0630093号，许可范围：柴油，经营方式：带有储存设施经营，有效期从2023年6月30日至2026年6月29日。
该公司自2023年取得危险化学品经营许可证以来未发生一般事故以上的安全生产事故。

	工艺流程
	2.5.1柴油储存经营工艺流程
1、卸车
柴油用罐车运至罐区后，在泵区附近停稳熄火，消防设施到位后，先用静电接地导线与罐车卸油设施连接在一起，静置15分钟清除静电。然后用快速接头将罐车的卸油管与卸料口连接在一起，启动卸油泵开始卸料。柴油卸完后，拆除连通软管，人工封闭好油罐进料口和罐车卸料口，再拆除静电接地装置。静置5分钟以后发动罐车缓慢离开罐区。
2、装车
储罐内的柴油经管道泵输送至装卸栈台，进入装卸鹤管，由下装鹤管装车外售。
3、油气回收
油气回收：装卸栈台采用一套油气回收装置进行处理，通过二级冷凝加吸附的处理方法。
油气经引风机引入油气管线后进入回热交换器与经第I级冷凝后的带有冷量的未被冷凝的少量油气和空气的混合气体，与持续进入的常温油气进行热交换将油气冷却至-15~-25°C。第II级冷凝后已将尾气中的绝大部分的油气进行冷凝液化成为液体自流至收集桶。分离出油品后的低温贫油气体再回到回热交换器进行回热交换，温度回升到接近常温进入吸附工艺段处理。附系统采用活性炭两级吸附，由A、B两组吸附罐组成。当使用A吸附罐时，B罐为脱附，使用B吸附罐时，A罐为脱附状态，AB两个罐交替使用，由设备自带PLC系统控制电动阀自动切换。油气进入吸附系统时，油气中的绝大部分有机物被活性炭吸附住，油气中的剩余有机物被活性炭完全吸附住，达标尾气则直接穿过碳层排放。当“吸附"碳床接近饱和状态时，“吸附"碳床转入“脱附”状态，与此同时，原“脱附”碳床已再生完毕而转入油气吸附状态。两个吸附罐的切换是通过PLC自动控制系统来完成的，以保证对源源不断进入装置的油气进行回收处理。脱附出来的气体进入前端第I级预冷级循环降温液化。完成对混合气体的相变液化，实现对油气的彻底回收。回收后的液体装桶后暂存入危废库内。处理后的尾气由4m高排气筒排放。
2.5.2调和油生产工艺流程
调和油产品分为2类调和油品。1号调和油产品（120号油）为工业白油、轻循环油调和而成；2号调和油产品（180号油）为有机热载体、轻质燃料油调和而成。该2类调和油除原料组成不同外，其工艺相同。工艺仅涉及物理搅拌，不涉及化学反应。
1号调和油产品（120号油）、2号调和油产品（180号油）共用1套储存设备，当生产1号调和油产品（120号油）时，V0101原料储罐用于储存工业白油、VO102原料储罐用于储存轻循环油；当生产2号调和油产品（180号油）时，VO101原料储罐用于储存有机热载体、VO102原料储罐用于储存轻质燃料油；成品储罐仅储存正在生产的产品。
1号调和油产品（120号油）、2号调和油产品（180号油）的年生产时间按照市场需求量确定，合计生产时间300天。当市场需求发生变化，需要立即进行切换产品时，产品切换说明如下：
江西平丰能源公司在生产两种产品的外观、运动黏度、密度、十六烷指数等13项指标中都非常接近，而且产品价格也相近，2号调和油产品（180号油）质量指标比1号调和油产品（120号油）质量指标微高一点，而两种油料的化学性质，物理性质基本相同。因此在生产1号调和油产品（120号油）时，罐内有残余2号调和油产品（180号油），由于180号调和油指标更高，为了节省洗罐和吹扫管道的费用和减少停产时间，就均作为1号调和油产品（120号油）来销售。而在切换2号调和油产品（180号油）生产时，成品油罐内有残余1号调和油产品（120号油），就必须进行洗罐和吹扫管道。回收的残余1号调和油产品（120号油）进行桶装销售。
具体工艺流程概述如下:
一、2号调和油产品（180号油）的生产:
罐区：原料工业白油由齿轮泵P0101卸车输送至VO101原料罐内；原料轻循环油由齿轮泵PO102卸车输送至VO102原料罐内。生产时，工业白油由齿轮泵P0101输送至车间搅拌罐内（各搅拌罐单独进料，非同时）；轻循环油由齿轮泵P0102输送至车间搅拌罐内（各搅拌罐单独进料，非同时）。
车间：工业白油依次进入搅拌罐V0201A/B/C/D、VO202A/B/C/D/E/F内，而轻循环油后续依次进入搅拌罐VO201A/B/C/D、VO202A/B/C/D/E/F内。完成进料后进行混合搅拌。
1、搅拌罐调和完成后由泵P0203输送至VO204A/B静置罐内静置。
2、搅拌罐调和完成后由泵P0203输送至V0203A/B过滤砂罐内。
3、搅拌罐（V0201A/B/C/D）内加入自V0205白土罐内的白土，与VO206液碱罐内的液碱继续搅拌调和，完成后由泵P0201输送至X0201A板框压滤机内进行压滤;搅拌罐（V0202A/B/C/D/E//F）内加入自V0205白土罐内的白土，与V0206液碱罐内的液碱继续搅拌调和，完成后由泵P0202输送至X0201B板框压滤机内进行压滤。压滤后的调和油经泵P0204输送至V0203A/B或V0204A/B 内。
最终1号调和油成品经泵P0205输送至罐区内VO103成品罐储存或进入装卸栈台装车外售。
装车：1号调和油成品经F0301过滤器过滤，由泵P0301送至装车鹤管X0301A装车。
二、2号调和油即180号油的生产：
罐区：原料有机热载体由齿轮泵P0101卸车输送至VO101原料罐内；原料轻质燃料油由齿轮泵P0102卸车输送至VO102原料罐内。生产时，有机热载体由齿轮泵P0101输送至车间搅拌罐内（各搅拌罐单独进料，非同时）；轻质燃料油由齿轮泵P0102输送至车间搅拌罐内（各搅拌罐单独进料，非同时）。
车间：有机热载体依次进入搅拌罐V0201A/B/C/D、VO202A/B/C/D/E/F内，而轻质燃料油后续依次进入搅拌罐V0201A/B/C/D、V0202A/B/C/D/E/F内。完成进料后进行混合搅拌。
1、搅拌罐调和完成后由泵P0203输送至VO204A/B静置罐内静置。
2、搅拌罐调和完成后由泵P0203输送至VO203A/B过滤砂罐内。
3、搅拌罐（VO201A/B/C/D）内加入自V0205白土罐内的白土，与VO206液碱罐内的液碱继续搅拌调和，完成后由泵P0201输送至X0201A板框压滤机内进行压滤；搅拌罐（VO202A/B/C/D/E//F）内加入自V0205白土罐内的白土，与V0206液碱罐内的液碱继续搅拌调和，完成后由泵P0202输送至X0201B板框压滤机内进行压滤。压滤后的调和油经泵P0204输送至V0203A/B 或 V0204A/B内。
最终2号调和油成品经泵P0205输送至罐区内VO103成品罐储存或进入装卸栈台装车外售。
装车：2号调和油成品经F0301过滤器过滤，由泵P0301送至装车鹤管X0301A装车。
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