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	现场勘察人员及时间
	谢雨飞、刘二平 2025年11月05日

	现场核查的人员和时间
	谢雨飞、刘二平 2025年11月12日

	项目简介
	江西锐拓铜业有限公司是一家从事有色金属合金制造,有色金属压延加工,有色金属合金销售等业务的公司，成立于2018年10月11日，公司详细地址为：江西省上饶市广信区循环经济产业园。企业的经营范围为:一般项目：有色金属合金制造，有色金属压延加工，有色金属合金销售，金属材料制造，高性能有色金属及合金材料销售，塑料加工专用设备制造，塑料制品销售，塑料制品制造，建筑防水卷材产品制造，再生资源回收（除生产性废旧金属），再生资源销售，再生资源加工，金属切削加工服务，非金属废料和碎屑加工处理，道路货物运输站经营，普通货物仓储服务（不含危险化学品等需许可审批的项目），技术进出口，货物进出口，煤炭及制品销售，金属制品研发，金属制品销售，金属制品修理，金属废料和碎屑加工处理，生产性废旧金属回收，锻件及粉末冶金制品制造，锻件及粉末冶金制品销售（除依法须经批准的项目外，凭营业执照依法自主开展经营活动）。
2025年4月，因建设单位产业布局调整。产品方案及规模：技改后年产4万吨铜杆生产线。
目前，江西锐拓铜业有限公司铜压延加工工艺节能减碳改造项目已完成项目建设。根据《建设项目安全设施“三同时”监督管理办法》要求，江西锐拓铜业有限公司委托山东新安达工程咨询有限公司对其铜压延加工工艺节能减碳改造项目进行安全验收。我公司根据《安全评价通则》《安全验收评价导则》及《金属冶炼建设项目安全设施验收评价报告编写提纲》编制完成了《江西锐拓铜业有限公司铜压延加工工艺节能减碳改造项目安全设施验收评价报告》。以作为该建设项目申请安全设施“三同时”验收的技术依据。

	工艺流程
	2.2.5 项目工艺流程
[bookmark: _Hlk46151501][bookmark: _Hlk152662164]（1）主要技术方案
主要原辅材料为T2废铜、电解铜、光亮铜、木炭、石墨磷片以及叉车和柴油发电机使用的柴油等，产品为铜杆。
铜杆通过上引炉熔炼，经过结晶器、卷线机得到铜杆产品。
（2）生产工艺流程
1）原材料配料
原料的预处理通常包括挑选分类、解体、打包压块。
2）熔化
采用上引炉对原料进行熔化（中频炉加热方式为电加热，炉体采用循环水冷却，缺少冷却水，可能炉体破裂，导致熔融金属泄漏），熔化温度为1180℃左右，熔化过程中产生熔化烟气。炉渣采用人工分选后，大块铜块回用于生产工艺，其他作为危险废物处理。
3）牵引
感应炉出铜口处设结晶器，通过冷却水间接冷却（冷却结晶用冷却水：在生产厂房外东部设置冷却水池，有效容积约为288m³；设置1座冷却水塔，水处理流量为300m³/h；水池旁设置2台冷却水泵，同时在循环水池上方设有一个30m³的高位水箱以备紧急情况下使用；冷却结晶器的冷却水系统设置出水温度、压力、进水流量的监测报警装置，进水温度不大于35℃，出水温度不大于55℃；单台上引炉结晶器冷却水循环水流量约为50m³/d；水压为0.2~0.3MPa），得到铜杆，牵引机牵引，绕卷，得到粗铜杆。
4）打包外售
铜杆冷却后，经过打包机打包，暂存在成品暂存区，等待外售。
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图2.2.5-1上引连铸生产线示意图

[image: 45a2946696d903a49e53d7d4cda0655]
图2.2-5-2铜杆生产工艺流程图
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