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	项目名称
	江西省凯鑫化工科技有限公司年产5万吨115酸和5万吨优等品硫酸提质增效技改项目(优等酸部分)安全验收评价报告

	完成时间
	2026年2月

	评价人员

	
	姓名
	资格证书号
	从业号

	项目负责人
	蓝家财
	CAWS530000230200862
	042916

	项目组成员
	乔贯德
	1700000000300087
	030797

	
	张志辉
	20211004615000001171  
	5220306682

	
	周巧云
	20231004632000007942 
	32240386462

	
	刘二平
	03320241036000000887
	37250438462

	
	徐顺星
	S011041000110192002229
	018803

	技术专家
	/

	现场勘察人员及时间
	蓝家财、刘二平 2026年1月23日

	现场核查的人员和时间
	蓝家财、刘二平 2026年2月10日

	项目简介
	为进一步优化企业的产品结构，延伸产业链，提高企业抗风险的能力，促进企业转型升级，在不增加公司硫酸总产能的前提下，依托现有年产48万吨硫精矿制酸生产线项目（一期工程）的主体生产单元、工艺和设施，利用厂区内预留空地约1450m2，建设优等品硫酸生产区、3103贮槽区，总建筑面积699.45‬m2；技改项目的消防设施、污水处理、雨水收集/事故池、给排水、化验、中控、供配电等利用一期工程已建好的设施。
利用已建成的一期工程制酸系统进入吸收塔的三氧化硫气体，通过技术改造，分出其中一部份三氧化硫气体，通过净化系统除去杂质（取得高纯气体），然后进入吸收塔，高纯气在吸收塔内被循环的98%精制硫酸充分吸收SO3后，尾气返回到一期工程的制酸系统。该项目主要涉及的建构筑物包括：3102优等品硫酸生产车间、3103贮槽区。
技改项目前端工艺的设备设施及产能没有发生变化，即二氧化硫、三氧化硫等生产能力未发生变化，本次技改只是利用原有的三氧化硫进行提质增效节能，降低三氧化硫的运输储存风险，减少废气的排放，提高生产系统的自动化水平。
本项目属于技改项目，用地利用公司一期工程原有土地，由于园区四至范围调整，一期项目主体装置及大部分的公用辅助工程在园区新的四至范围内，但是本次技改项目的生产设备设施在四至范围外。技改项目不扩大在役装置的产能（240kt/a)，其最终产品115发烟硫酸（CAS 号：8014-95-7；危险化学品目录序号：723）和优等品硫酸（CAS 号：7664-93-9；危险化学品目录序号：1302），与原有产品105发烟硫酸和硫酸的CAS 号及危险化学品目录序号一致，不违反《江西省危险化学品建设项目安全监督管理实施细则（试行）》（赣应急字[2021]100号文）附件第四十二条和《关于调整江西省危险化学品建设项目安全监督管理实施细则（试行）有关内容的通知》（赣应急字[2022]137号文）的规定，项目位于原有的化工园区，符合在原址进行安全、环保、节能和智能化改造升级的条件要求。

	工艺流程
	技术改造新建优等品98%硫酸生产装置，采用直接烟酸洗涤法吸收工艺生产优等品98%硫酸生产。
利用105%烟酸过饱和吸收，饱和后的发烟酸不再吸收，使SO3气体在此工段充分起到洗涤净化的作用，除去SO3气体中的尘及杂质，再通过精密设备除雾，除去烟气中的微量酸雾，然后进入吸收塔吸收生产优等品98%硫酸。
SO3气体从现有年产24万吨硫精矿制酸生产线干吸工序一吸塔进口管中分出一路三氧化硫气体，通过管道连接到优等品98%硫酸生产装置，在净化塔内通过循环泵循环喷淋洗涤，并经精密设备除雾后进入到吸收塔，通过循环的优等品98%硫酸充分吸收SO3后的尾气，经管道连接返回现有年产24万吨硫精矿制酸生产线干吸工序一吸塔出口管。
吸收塔内循环喷淋的98%优等品硫酸充分吸收SO3增浓后进入酸循环槽。在酸循环槽中加入从现有年产24万吨硫精矿制酸生产线余热锅炉脱盐水装置送来的高纯水（或脱盐水），将酸循环槽中的循环酸浓度控制在98.3%左右。由酸循环泵将循环酸送酸冷却器，冷却后的循环酸分为二路：一路为成品酸去SO2脱气塔；另一路去吸收塔循环喷淋吸收。
经SO2脱吸塔脱除溶解在优等品硫酸中的微量SO2气体后经产品分析合格后送成品槽等待灌装销售。
开工母酸置换过程未达到指标的98%酸，通过管道送回到现有年产24万吨硫精矿制酸生产线作为98%销售。
冷却水使用循环冷却水，由现有年产24万吨硫精矿制酸生产线主装置循环水装置提供。工艺配酸用水使用现有年产24万吨硫精矿制酸生产线的脱盐水装置提供的脱盐水，利用管道连接打到优等品硫酸生产装置中的纯水高槽，再添加到优等品硫酸循环槽中。
优等品硫酸装置中SO2脱气塔采用净化后的空气脱除，空气由引风机装置送入脱气塔，经精密净化器除去空气中的杂质，通过SO2脱气塔吹脱优等品硫酸中溶解的微量SO2，气体通过管道连接返回到现有年产24万吨硫精矿制酸生产线，进入到生产系统。
各槽罐在生产过程中产生的酸性气体通过主装置负压进入原系统，无排放物产生。


	被评价单位信息反馈情况
	满意





[image: ]
[image: ]


[image: IMG_20260203_125958][image: IMG_20260203_125134]

[image: ]


[image: ]


[image: ]
image7.png
B RAT 5 108 115 A S N BRI (LSRN % AU

5) BH S8 EMRN —Bit: RS TR RAR S S T
U 115 RN S TTMEGR A S TR T Rk O H (R M 4 DU 2. 5 5
i ER B

6) NPVEIE R AR, HAT EEAFNREG T BRI
PR ERE A FRAAGREHAES, ARG T b i
REFFAARGRAMES, EEARA, REWRARMAGREL LWL
THERATHAAETT, S 5100 FTAN PG iR R 22 A=
SSREIRAETT. AR P BRSNS AP R R
HEAWARR, EAAERARLHNEUHE QLA ERIERRS
LR TR R (B (202006 SHMMSE. HATMENRE
G, AP, RS, BIETIRET. RATEN
DR TN T THOHREY, R T S T e .

) BABARA BN EATGE T S AR AR, BE TN
BEIRA BB RBREN | B, BE T RAHRIIEEAT T B, N
SREERAHL

sS4

LR, ARSI SARATER 5 70 15 BN 5 750
R TR BL BRI F (AR A) 6 & BLIG L 5 2 )
w3, MEIGS AW —F HH DCS. GDS REWH A
R WRASH. BHER, AHEE (IHARSRETATAR (T
BTN IS TORD) D (A (2021)
190 B) . QIIHRATHA RS (LT £
BRI T 'ir ﬁa (2023) 77 %) WER. &
REEAKA. AL RIAR AR (TR
WA ST = TSN ) BER . B E A R R
PR, WAL . ARER, RERSRUKS Ha
TR

TR TR 7 oo




image1.png
#%ﬁmﬁ*ﬂﬁ%‘b‘ﬂ

£: SDXAD- NC—2026-

75 (BHEH):
Z75 (BfEH):

R _2ER i

FHAR: 2026 48 1 é 198





image2.png
WK WK

1 FERBERATIN, RO7HATEMBISRAER SRR (EFHE I

"2, AR ED, FEP S RERERAEH (b ARS BREES), &
WKW NS, S5 152547 W RN A RS SRR H R GRS D Bl

3 ZHBREICR, WRITH RN TFIAMAT BN, LD
REH LA FlchAR NS BATIRE, FEMMSHFRK. HEIHEd k.

4 BEAENA 24 A MTZHRE, GTFARKIAFRERIRSG, 252 WEK,
FERERET T AN 20% MBI T AEIE, ARATRONA SR, 1A,
FFilEk, RP. ZIWE, BEdaE.

BAK ABHRI B PHRE B LK G, RS,

SR RRFUR R, AREARR A, DR R RN EZ
WOHBESR, WEF G, 25 A FRERM K.
m—& Jus
1% MHBAS

ARSI, A PR RYE M AL AR KA 5 7T B IS iL,
AT,

7 (.
R )Y
BAA:
F oM

FEPERR RS TR ATRA A A A

FrruATs HRTRATIRGATAVA 7 B EW AT

5 791912339110000

Hbhe PRI AME BT 130 SMEBTTER—K TRAL. HAR 1228 % h





image3.jpeg




image4.jpeg




image5.png
'-:‘ TRE%S: SDXAD]X2026-053

IEENELTHEARAR
££7= 5 T 115 BRF 5 77 Pt S AR TR R
BEURR (SRS
REWBOFNIRE
(&R

AL TRE IS TR AR
WA EARA: AL

BRITH L L HYE L TR R AR
R A R EE BN AT

HETH EAIRRN: R

BRTH F IS 18744926730





image6.png
TLH A YL TR RA R
4E7 5 T3 115 AN 5 75 A 24 it R R 3 2 B SO
(tRaFme5Y)

pre e R )

WU AIR: LR Rk TRE R RAR
BERUEHS: APJ- () -022

BREREAN: R

WEERA: B R

L YN £

LB R AT 0797-8083722





