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	工艺流程
	工艺流程说明
WSP-508工艺方案（101甲类车间）
（1）流程简介
1）508中间体合成：向中间体合成釜内依次加入去离子水、2，4－二叔丁基苯酚、多聚甲醛、催化剂、磷酸。投料结束，开启搅拌并升温，搅拌保温，取样检测。向中间体合成釜加入二氯乙烷，搅拌静置分层，下层有机相去一次水洗釜，上层水相去污水处理。
2）508中间体一次水洗：向一次水洗釜加入去离子水，并升温，搅拌静置分层，下层有机相去二次水洗釜，上层水相去污水处理；
3）508中间体二次水洗：向二次水洗釜加入去离子水，并升温，搅拌静置分层，下层有机相去二氯乙烷蒸馏釜，上层水相去污水处理；
4）二氯乙烷蒸馏：升温至℃，蒸出含水二氯乙烷，至蒸馏结束，降温，将物料泵入至粗品合成釜，待用。
5）508粗品合成：向粗品合成釜加入，控制温度在，滴加三乙胺，滴加结束，保温，升温，保温，取样检测。
6）508粗品水洗：向粗品合成釜加入去离子水，搅拌静置分层，上层水相去中转罐，待用，之后输送至三乙胺回收釜回收三乙胺；下层有机相留在釜内；
7）508粗品二次水洗：向粗品合成釜加入去离子水，搅拌静置分层，上层水相去污水处理；下层有机相留在釜内；
8）中和、二氯乙烷回收：向粗品合成釜滴加液碱，升温（蒸汽）至℃，滴加结束，保温，取样检测。加入去离子水，升温℃，蒸出二氯乙烷，再加去离子水，继续蒸馏，至蒸馏结束。氮气破空。
9）离心：向釜内加入石油醚，加入去离子水，升温（蒸汽）至℃搅拌1h，再降温至20℃，重力自流至离心机，离心分离，固体待用，离心母液入石油醚回收釜回收石油醚。
10）508精制脱色：向508精制釜加入甲醇，离心固体一批（人孔人工），活性炭，升温（蒸汽）至℃，搅拌脱色h，脱色结束，物料过滤至精制结晶釜；
11）精制结晶：升温℃，蒸出部分甲醇，关闭蒸汽阀，加入石油醚，升温至℃，继续蒸甲醇，蒸馏结束，继续补加石油醚。
12）离心：加入去离子水，升温至℃，搅拌h，搅拌结束降温至℃，重力自流至离心机，离心分离，固体待用，离心母液入石油醚回收釜回收石油醚。
13）三乙胺回收：向三乙胺回收釜内加入三乙胺母液一批，加入片碱，升温至℃，蒸馏回收三乙胺，废液去污水处理。向三乙胺接收釜内加入，搅拌静置1.5h，取样检测，三乙胺回用至508粗品合成。
14）石油醚回收：向石油醚回收釜内加入石油醚母液一批（泵入），升温（蒸汽）至~℃，回收结束，釜残暂存于危废间，石油醚回用至508粗品合成。
（2）工艺框图如下：
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WSP-1015工艺方案（101甲类车间）
（1）流程简介
1）1015粗品合成：向粗品合成釜内依次加入自制WSP-508一批，片碱g（人孔人工）、氯化铝g、甲醇kg（泵入）。开启搅拌并升温至℃，回流，取样检测；
2）降温离心：降温至℃，重力自流至离心机，离心分离，固体待用，离心母液入甲醇回收釜回收甲醇；
3）1015精制：向精制釜内依次去离子水，1015粗品一批（人孔人工），开启搅拌并升温（蒸汽）至℃，保温h，取样检测；
4）降温离心：降温至℃，重力自流至离心机，离心分离，固体待用，离心母液去污水处理。
5）重复1015精制和降温离心工序一次。
6）甲醇回收：升温（蒸汽）至℃，蒸出甲醇，待温度升高至70~℃停止蒸馏。
（2）工艺框图如下：
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WSP-350工艺方案（101甲类车间）
（1）流程简介
1）350粗品合成：向粗品合成釜内依次加入氯化锌（人孔人工）、苯甲酸（人孔人工）、二苯胺（人孔人工）、磷酸（真空），三甲苯（泵入）。开启搅拌并升温（导热油）至℃，从分水器分出三甲苯，升温至℃，分水器分出含水三甲苯进入接收罐，保温h。
2）配酸、酸解：向酸解釜内加入酸水（泵入），加入%盐酸（高位重力）加入釜内，将350粗品合成液通过重力自流至酸解釜，开启搅拌，搅拌h，降温至℃，分层。下层水相去污水处理。向上层有机相中加入二氯乙烷（泵入），升温至℃趁热将料转移至中和釜（泵入）。
3）中和：向中和釜内加入水（高位重力），加入液碱（高位重力），升温（蒸汽）至℃，搅拌，静置分层，下层有机相去脱色釜（泵入），上层水相去废水处理。
4）脱色：向脱色釜加入活性炭（人孔人工），升温（蒸汽）至℃，蒸出二氯乙烷，再加去离子水（真空），继续蒸馏，至蒸馏结束。氮气破空。
5）甲苯萃取、回收：向脱色釜中加入甲苯（泵入），升温（蒸汽）至℃，蒸出多余水份（含少量二氯乙烷）。
6）离心：蒸馏结束，将物料过滤至粗品降温釜（泵入），降温至℃，重力自流至离心机，离心分离，固体待用，离心母液入粗甲苯回收釜回收甲苯。
7）精制脱色：向精制脱色釜内依次加入离心粗品一批（人孔人工），活性炭（高位重力），甲苯（高位重力），开启搅拌，升温（蒸汽）至℃，蒸出甲苯，趁热将物料过滤至精制结晶釜；
8）精制结晶、离心：开启搅拌，并向精制结晶釜内加入去离子水（高位重力），降温至℃，重力自流至离心机，离心分离，固体待用，离心母液入精甲苯回收釜回收甲苯。
9）粗甲苯回收：向粗甲苯回收釜加入粗甲苯母液（泵入），升温（蒸汽）~℃，控制压力-0.09MPa，蒸出甲苯，待温度升高至℃关闭蒸汽阀，停止蒸馏。
10）精甲苯回收：向精甲苯回收釜加入精甲苯母液（泵入），升温（蒸汽）~℃，控制压力-0.09MPa，蒸出甲苯，待温度升高至℃关闭蒸汽阀，停止蒸馏。
（2）工艺框图如下：
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WSP-373工艺方案（101甲类车间）
（1）流程简介
1）脱色：向脱色釜内依次加入活性炭（人孔人工）、二甲基苯胺（泵入）、二氯乙烷（泵入），活性炭（人工），开启搅拌并升温（蒸汽）至℃，保温，保温结束，将物料过滤至脱色液暂存釜（泵入）；
2）溶解：向溶解釜内依次加入二甲基苯胺（泵入）、二甲基甲酰胺（泵入）、二氯乙烷（泵入），开启搅拌并升温（蒸汽）至℃，微回流搅拌，将物料通过过滤器过滤至粗品合成釜（高位重力）；
3）粗品合成：提前向粗品合成釜内加入催化剂（人孔人工），再将溶解液转移至粗品合成釜，再加入三氯氧磷，开启搅拌并升温（蒸汽）至℃，保温，再滴加脱色液，控制温度（蒸汽）℃，滴加结束，保温，取样检测。
4）离心：将物料降温至℃，重力自流至离心机，离心分离，固体待用，离心母液入二氯乙烷回收釜回收二氯乙烷；
5）精制：向精制釜内依次加入373粗品（人孔人工）、活性炭（人孔人工）、乙二醇乙醚，开启搅拌并升温（蒸汽）至℃，保温，保温结束，将物料过滤至结晶釜（泵入）；
6）离心：将物料降温至20℃，重力自流至离心机，离心分离，固体待用，离心母液入乙二醇乙醚回收釜回收乙二醇乙醚；
7）打浆：把精制离心物料投入釜里，打入甲醇，开启搅拌并升温（蒸汽）至℃，保温，将物料降温至20℃，重力自流至离心机，离心分离，固体进行烘干，离心母液入甲醇回收釜回收甲醇；
8）乙二醇乙醚回收：向乙二醇乙醚回收釜加入乙二醇乙醚母液一批（泵入），升温（蒸汽）至℃，蒸出乙二醇乙醚，至蒸馏结束。氮气破空。
9）二氯乙烷回收：向二氯乙烷回收釜加入二氯乙烷母液（泵入），升温（蒸汽）~℃，常压蒸出二氯乙烷，待温度升高至℃关闭蒸汽阀，停止蒸馏。
10）甲醇回收：向甲醇回收釜加入甲醇母液（泵入），升温（蒸汽）℃，常压蒸出甲醇，待温度升高至120℃关闭蒸汽阀，停止蒸馏。
（2）工艺框图如下：
[image: WSP-373工艺]

WSP-2000工艺方案（101甲类车间）
（1）流程简介
1）粗品合成：向粗品合成釜内依次加入对苯二甲醛（人孔人工）、催化剂（人孔人工）、乙醇（泵入）、丙二酸二乙酯（泵入），开启搅拌并升温（蒸汽）至℃，保温反应1，保温结束，取样分析；
2）离心：将物料降温至℃，重力自流至离心机，离心分离，固体待用，离心母液入乙醇回收釜回收乙醇；
3）一次精制：向精制釜内依次加入2000粗品（人孔人工）、活性炭（人孔人工）、白土（人孔人工），甲苯母液（泵入），开启搅拌并升温（蒸汽）至℃，蒸出水分，将物料过滤至冷析釜；
4）冷析、离心：开启搅拌并升温（蒸汽）至℃，再加水（泵入），并降温至20℃，重力自流至离心机，离心分离，固体待用，离心母液入甲苯回收釜回收甲苯；
5）二次精制：向精制釜内依次加入2000粗品（人孔人工）、活性炭（人孔人工）、白土（人孔人工），甲苯母液（泵入），开启搅拌并升温（蒸汽）至℃，蒸出水分，将物料过滤至冷析釜；
6）冷析、离心：加水（泵入），并降温至20℃，重力自流至离心机，离心分离，固体待用，离心母液入甲苯回收釜回收甲苯；
7）乙醇回收：向乙醇回收釜加入乙醇母液一批（泵入），升温（蒸汽）至～90℃，蒸出乙醇，至蒸馏结束。氮气破空。
8）甲苯回收：向甲苯回收釜加入甲苯母液一批（泵入），升温（蒸汽）~℃，控制压力，蒸出甲苯，待温度升高至℃关闭蒸汽阀，停止蒸馏。氮气破空。
（2）工艺框图如下：
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WSP-659工艺方案（102甲类车间）
（1）流程简介
1）乙酸铵合成：向乙酸铵合成釜内加入乙酸（泵入）、降温至℃，开始通氨，控制压力0.008MPa，通氨结束后蒸馏脱水，脱水后母液放料至乙酸铵接收罐备用；
2）中间体合成：向中间体合成釜内依次加入WSP210（人孔人工）、乙酸铵（真空）、邻氯苯甲醛（真空）、水（真空）、乙酸（泵入）。开启搅拌并升温（蒸汽）至℃，保温反应6h，取样分析。
3）乙酸回收：取样合格后，控制反应升温（蒸汽）℃，蒸出乙酸，待温度升高至120℃关闭蒸汽阀，停止蒸馏。降温至℃，开启搅拌，向中间体合成釜加入甲苯（泵入），搅拌min，静置分层，下层水相去污水处理，上层有机相泵入粗品合成釜；
4）粗品合成：向粗品合成釜内加入水（高位重力）。开启搅拌并升温（蒸汽）至℃，搅拌min，静置分层。下层水相去污水处理，上层有机相留在釜内，再次重复水洗二次；再次向釜内加入液碱（高位重力），降温至℃，开启吸风罩，并向釜内依次加入催化剂（人孔人工）、次氯酸钠（高位重力），开启循环泵，打循环并保温反应4h，取样分析，重力自流至水洗釜。
5）水洗：向粗品合成釜内加入水（高位重力），开启搅拌并升温（蒸汽）至85℃，搅拌0.5h，静置分层，下层水相去污水处理，上层有机相留在釜内，再次重复水洗二次，有机相泵入粗品析出釜；
6）冷析、离心：向粗品析出釜内加入水（泵入）并降温至20℃，重力自流至离心机，离心分离，固体留在离心机内待淋洗，一次离心母液去甲苯回收釜回收甲苯，向离心机内加入甲醇（泵入）淋洗固体，离心固体去烘干入库，二次离心母液去甲醇回收釜回收甲醇；
7）甲苯回收：向甲苯回收釜加入甲苯母液（泵入），升温（蒸汽）~℃，控制压力-0.09MPa，蒸出甲苯，待温度升高至℃关闭蒸汽阀，停止蒸馏。
8）甲醇回收：向甲醇回收釜加入甲苯母液（泵入），升温（蒸汽）~℃，控制压力-0.09MPa，蒸出甲醇，待温度升高至℃关闭蒸汽阀，停止蒸馏。
（2）工艺框图如下：
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WSP-256工艺方案（103甲类车间）
（1）流程简介
1）256粗品合成：向合成釜内依次加入WSP-210（人孔人工）、催化剂（人孔人工）、二氧六环（高位重力）。投料结束，开启搅拌，向釜内加入硫酸二甲酯（高位重力），搅拌1h，控温10~25℃，开启吸风罩，并向釜内加入甲醇钠（人孔人工），保温，取样检测。将物料转移至蒸馏碱溶釜。
2）蒸馏碱溶：升温（蒸汽）至℃，蒸出二氧六环，至蒸馏结束，待釜内温度降低至90℃，向釜内加入液碱（高位重力），并保温蒸馏，蒸出的前馏分去甲醇水蒸馏，再去超重力回收甲醇。待蒸出前馏分后，向釜内加入水（高位重力），控制温度85℃，搅拌15min，静置min，分层，水相去碱水回收，有机相再次加水（高位重力），搅拌15min，静置min，分层，水相去碱水回收，有机相去粗品接收罐，等待精制；
3）超重力回收甲醇：向超重力装置内加入甲醇水溶液一批（泵入），加热全回流，再沸器温度℃开始采出，至塔顶温度℃停止采出。
4）粗品精制：向精制釜加入活性炭（人孔人工）、甲醇（高位重力），粗品母液（泵入），并升温（蒸汽）至℃，搅拌1h，将物料过滤至精制结晶釜；
5）结晶离心：将物料冷却至20℃，放料至离心机离心，离心母液去甲醇回收，离心固体烘干入库。
6）二氧六环回收：向二氧六环脱水釜内加入二氧六环母液一批（泵入），升温（蒸汽）至℃，蒸馏回收二氧六环，釜残去危废。向二氧六环干燥釜加入二氧六环（泵入，来自二氧六环脱水釜蒸馏接收罐），再向釜内加入片碱（人工人孔），静置分层碱层，再次升温（蒸汽）至℃，蒸馏回收二氧六环。
（2）工艺框图如下：
[image: ]
WSP-350提纯工艺方案（105甲类车间）
人工投入产品WSP-350，再通过高位槽加入溶剂；搅拌一定时间后，待物料完全溶解后，降至℃，离心分离，固体烘干装袋入库，液体泵入溶剂回收釜，回收溶剂。
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