

安全评价报告公开信息表
	项目名称
	南昌常茂新材料有限公司1000ta乙二胺邻羟苯基大乙酸铁钠盐等改建项目安全验收评价报告

	完成时间
	2023年7月

	[bookmark: _GoBack]评价人员

	
	姓名
	资格证书号
	从业号

	项目负责人
	钟琼
	S011035000110202001349
	041801

	项目组成员
	黎财荣
	0800000000204012
	013051

	
	韦根远
	S011044000110191001083
	028179

	
	陈武斌
	1100000000300371
	 019967

	
	张晋慧
	1100000000302946
	020045

	技术专家
	/

	现场勘察人员及时间
	黎财荣、钟琼2023年3月24日

	现场核查的人员和时间
	黎财荣、钟琼2023年4月20日

	项目简介
	[bookmark: _Hlk11435070]南昌常茂新材料有限公司（原名南昌常茂化工有限公司）于2008年4月份成立，注册资本为555.5万元，地址位于江西省南昌市安义县工业园区，公司法人代表：黄国平。企业经营范围：化工产品、化工原料、无机盐、复混肥料的生产；自营和代理各类商品和技术的进出口业务；肥料生产、销售；饲料添加剂销售，饲料添加剂生产。
周边环境
南昌常茂新材料有限公司位于安义县工业园内，厂址东面为空地，南面为空地及起秀路，西面为在建的江西汇东医药科技公司，北面为实德集团江西建材公司厂房。项目周边安全距离以内无公共重要设施，无自然风景区。

工艺流程图
1） 乙二胺邻羟苯基大乙酸铁钠盐生产反应原理

2） [image: D:\WeChat Files\pxb2003\FileStorage\Temp\1684383641219.png]乙二胺邻羟苯基大乙酸铁钠盐生产工艺流程




	工艺流程
	EDTA螯合微量元素生产工艺流程：
固废
废气

原料
离心高温干燥

产品

包装

浓缩过滤
反应



2000t/a液体肥项目（含4个品种）：
[image: ]

	被评价单位信息反馈情况
	满意




[image: 2现场考察1，2023年3月24日]
[image: 4现场核查1，2023年4月20日]


安全评价报告公开信息表
	项目名称
	奉新九岭锂业有限公司年产50000吨锂电材料项目安全预评价报告

	完成时间
	2023年7月12日

	评价人员

	
	姓名
	资格证书号
	从业号

	项目负责人
	钟琼
	S011035000110202001349
	041801

	项目组成员
	黎财荣
	0800000000204012
	013051

	
	韦根远
	S011044000110191001083
	028179

	
	陈武斌
	1100000000300371
	 019967

	
	张晋慧
	1100000000302946
	020045

	技术专家
	/

	现场勘察人员及时间
	钟  琼2022年12月14日

	现场核查的人员和时间
	钟  琼2023年4月25日

	项目简介
	奉新九岭锂业有限公司为江西九岭锂业股份有限公司全资子公司，登记地址位于江西省宜春市奉新县高新技术产业园南区，成立于2022年7月7日，注册资本10000万元，法定代表人潘龙辉，公司类型为有限责任公司（非自然人投资或控股的法人独资），经营范围为一般项目：非金属矿物制品制造，非金属矿及制品销售，化工产品生产（不含许可类化工产品），化工产品销售（不含许可类化工产品），生物化工产品技术研发，专用化学产品销售（不含危险化学品），专用化学产品制造（不含危险化学品），技术服务、技术开发、技术咨询、技术交流、技术转让、技术推广（除许可业务外，可自主依法经营法律法规非禁止或限制的项目）。


	被评价单位信息反馈情况
	满意



锂云母生产线工艺流程


锂辉石生产线工艺流程


[image: 3ff8924a44a7acca48c21ae267190da]


[image: bbf92cbc47b88a35376d3275987a2a4]


安全评价报告公开信息表
	项目名称
	赣州腾远钴业新材料股份有限公司年产2万吨钴、1万吨镍金属量系列产品异地智能化技术改造升级及原辅材料配套生产项目钴电积装置安全验收评价报告

	完成时间
	2023年7月

	评价人员

	
	姓名
	资格证书号
	从业号

	项目负责人
	黎财荣
	0800000000204012
	013051

	项目组成员
	谢胜军
	1600000000200723
	031761

	
	钟琼
	S011035000110202001349
	041801

	
	韦根远
	S011044000110191001083
	028179

	
	陈武斌
	1100000000300371
	 019967

	
	张晋慧
	1100000000302946
	020045

	技术专家
	/

	现场勘察人员及时间
	黎财荣、谢胜军2023年6月29日

	现场核查的人员和时间
	黎财荣、谢胜军2023年7月14日

	项目简介
	赣州腾远钴业新材料股份有限公司是从事是一家集科研、生产、贸易于一体的现代化股份制企业，主要从事钴、铜矿产品的冶炼与销售。2020年4月一期工程经国家危险化学品登记中心、江西省危险化学品登记办公室审核，办理危险化学品登记，登记证号为360710123。2021年5月，经江西省应急管理厅审核批准取得危险化学品安全生产许可证（新办），证书号：（赣）WH安许证字[2021]1123号，2023年3月经国家危险化学品登记中心、江西省危险化学品登记办公室审核，办理危险化学品登记，登记证号为36072300029（延期和变更）

建设项目选择的工艺流程
[image: ]

主要反应和生产装置关系简图如下：
[image: ]


钴电积工艺流程图
[image: ]

	被评价单位信息反馈情况
	满意



[image: 微信图片_202307012218121]
[image: 微信图片_202307012218132]


安全评价报告公开信息表
	项目名称
	南昌常茂新材料有限公司1000ta乙二胺邻羟苯基大乙酸铁钠盐等改建项目安全验收评价报告

	完成时间
	2023年7月7日

	评价人员

	
	姓名
	资格证书号
	从业号

	项目负责人
	钟琼
	S011035000110202001349
	041801

	项目组成员
	黎财荣
	0800000000204012
	013051

	
	韦根远
	S011044000110191001083
	028179

	
	陈武斌
	1100000000300371
	 019967

	
	张晋慧
	1100000000302946
	020045

	技术专家
	/

	现场勘察人员及时间
	钟  琼、黎财荣2023年3月24日

	现场核查的人员和时间
	钟  琼、黎财荣2023年4月20日

	项目简介
	南昌常茂新材料有限公司（原名南昌常茂化工有限公司）于2008年4月份成立，注册资本为555.5万元，地址位于江西省南昌市安义县工业园区，公司法人代表：黄国平。企业经营范围：化工产品、化工原料、无机盐、复混肥料的生产；自营和代理各类商品和技术的进出口业务；肥料生产、销售；饲料添加剂销售，饲料添加剂生产。

乙二胺邻羟苯基大乙酸铁钠盐生产工艺流程
[image: D:\WeChat Files\pxb2003\FileStorage\Temp\1684383641219.png]



EDTA螯合微量元素生产工艺流程：
固废
废气

原料
离心高温干燥

产品

包装

浓缩过滤
反应



2000t/a液体肥项目（含4个品种）
液体肥含4个品种：DTPA铁铵盐、液体硼、糖醇钙、糖醇锌
EDTA铁铵生产工艺流程图
[image: ]


	被评价单位信息反馈情况
	满意




[image: 4现场核查2，2023年4月20日]
[image: 2现场考察1，2023年3月24日]


安全评价报告公开信息表
	项目名称
	江西耀利亚铜业有限公司年产10万吨低氧铜杆项目安全验收评价报告

	完成时间
	2023年7月11日

	评价人员

	
	姓名
	资格证书号
	从业号

	项目负责人
	谢胜军
	1600000000200723
	031761

	项目组成员
	黎财荣
	0800000000204012
	013051

	
	陈武斌
	1100000000300371
	 019967

	
	刘云红
	1800000000200682
	024118

	
	朱长文
	S011037000110192001873
	038840

	技术专家
	/

	现场勘察人员及时间
	谢胜军、黎财荣2023年3月29日

	现场核查的人员和时间
	谢胜军、黎财荣2023年4月1日

	项目简介
	江西耀利亚铜业有限公司成立于2018年06月12日，登记地址为江西省宜春市奉新县高新技术产业园区长乐大道1503号，注册资金3000万元整，法定代表人周龙涛，经营范围包括有色金属压延，铜制品生产、加工、销售 ，废旧金属收购，自营和代理国内各类商品和技术的进出口，但国家限定公司经营或禁止进出口的商品和技术除外。（以上项目不含危险化学品、毒害品、易燃易爆品，依法须经批准的项目,经相关部门批准后方可开展经营活动）。
工艺流程简述
1、原材料准备：市场采购的原材料很复杂，在使用前需进行挑选，将非纯铜类全部挑出，必要时可进行打包压块。
2、配料：根据来料的品质及价值，再根据所做产品的性能，适当平衡品质较好、品质较差的物料以及生产线返回的工艺废料进行搭配，确保铜杆的机械性能及电阻率符合标准，并确保物料成本最优化。
前面两步在仓库内的打包区域完成，主要布置2台打包机。
3、全氧燃烧熔化炉熔化：采用落地式加料机装炉加料，然后将纯紫铜进行加热熔化，炉膛温度1123～1233℃，熔化需彻底，熔炉采用天然气作为燃料，天然气在进入熔炉前设置有调节柜，并配套设有低压报警和联锁切断装置，当燃气调节柜的输出压力低于熔炉的最低点火压力时，能够发生报警信息并切断燃气输出。熔化完全后向插入风管进行氧化，将压缩空气通入铜液熔体中，利用氧将残留在铜料中的杂质以气态形式挥发，氧化过程，覆盖木炭，每次均需要及时处理。氧化后取样分析，根据情况对于氧化严重的再生铜原材料应配入还原剂还原。最后采用符合要求的铜液体，采用木炭粉作为还原剂将铜液体中的含氧量控制小于200ppm，将铜温升到1160℃左右，出铜。每个炉配置了安全坑，为应急储存设施。
4、连铸连轧：
①浇铸工序：熔化的铜液经上流槽流入保温炉保温，保温炉根据连铸机的浇铸速度控制铜液的流出量；保温炉流出的铜液经下流槽流入浇包；浇包内的铜液经浇铸管流入连铸机，铜液在铸机内冷却和结晶，铸坯的冷却速度由冷却水的流量和压力来调节。在流槽的下侧另一端设有应急池，用非正常状态下熔融铜液的应急收容设施。采用手控底浇，浇包铜液温度1120±10℃。浇包移动机构要求分别做升降、横向、纵向移动，其运行速度2mm/s。本工序采用伊东新UL+Z-1820+255/12型铜杆连铸连轧机组，经过连铸连轧形成Ø8mm的铜杆。
②轧制工序：铸坯经过铣棱后，由夹送辊送入轧机进行轧制，铸坯校直、铣棱、去屑目的是在进轧前得到较好的铸坯质量。但该处水冷要适量，主要是考虑到进轧温度，避免铸坯外冷内热，造成内外温度不致，从而导致轧制时内外延伸率不一致，进而轧制开裂。铜坯通过模孔，在一定拉力作用下发生塑性变形，使其截面减小而长度增加的压力加工方法，拉丝挤压过程需加入拉丝油减少挤压阻力。在整个轧制过程中，各道轧机的压下量和轧制速度由轧机的自动控制系统根据夹送辊发出的信号自动调节。在轧制过程中通过乳化液对轧机和铜杆进行冷却并防止氧化。
③还原：由于在连铸连轧过程中高温的铜和空气接触，表面会部分被氧化形成氧化亚铜，所以需进行还原以去除氧化亚铜。经过连铸连轧的铜杆的温度已经降至600℃，再经过水冷后可降至40～50℃，此时的温度为氧化亚铜和乙醇反应的最佳温度。经过水冷的铜杆进入还原装置，该设备为密封装置，采用7%酒精作为还原剂。
5、拉丝：铜丝车间用DL450-9大拉连续退火生产线生产铜丝，工艺技术成熟。DL450-9型号大拉机为双电机驱动，有快速换模系统，可实现变频无极调速，具有操作简便、省电效率高的优点。
铜杆车间生产的直径Ø8mm的铜杆，用大拉机拉成丝状，然后再收线成桓或成盘，即得Ø3mm铜丝：


	被评价单位信息反馈情况
	满意





[image: 1]

[image: 1]


安全评价报告公开信息表
	项目名称
	会昌县盘古加油站经营危险化学品（成品油）安全现状评价报告

	完成时间
	2023年6月

	评价人员

	
	姓名
	资格证书号
	从业号

	项目负责人
	黎财荣
	0800000000204012
	013051

	项目组成员
	钟  琼
	S011035000110202001349
	041801

	
	韦根远
	S011044000110191001083  
	028179

	
	陈武斌
	1100000000300371
	 019967

	
	张晋慧
	1100000000302946 
	020045

	技术专家
	/

	现场勘察人员及时间
	黎财荣、钟  琼2023年5月14日

	现场核查的人员和时间
	黎财荣、钟  琼2023年5月20日

	项目简介
	会昌县盘古加油站是从事成品油储存、经营的企业，位于江西省赣州市会昌县筠门岭镇盘古村，成立日期：2016年02月25日，统一社会信用代码：91360733MA35GJY297，负责人：曾庆星。2020年08月17日取得会昌县应急管理局颁发的危险化学品经营许可证：赣会安经（甲）【2020】00002号，有效期至2023年08月16日，该加油站经营范围为汽油、柴油零售。

汽油卸油工艺框图如下：
[image: ]
柴油卸油工艺框图如下：
[image: ]

加油工艺流程：
汽油加油机加油工艺框图如下：
[image: ]
柴油加油机加油工艺，流程图如下：
[image: ]

注：虚线箭头表示油气回收工艺路线。

	被评价单位信息反馈情况
	满意




[image: 0工程师合照1]

[image: 0工程师合照3]

[image: 0工程师合照2]


安全评价报告公开信息表
	项目名称
	江西德镍金属发展有限公司利用废铜年产15000吨高精密铜合金与棒材扩建项目安全预评价报告

	完成时间
	2023年7月

	评价人员

	
	姓名
	资格证书号
	从业号

	项目负责人
	谢胜军
	1600000000200723
	031761

	项目组成员
	黎财荣
	0800000000204012
	013051

	
	陈武斌
	1100000000300371
	 019967

	
	刘云红
	1800000000200682
	024118

	
	朱长文
	S011037000110192001873
	038840

	技术专家
	/

	现场勘察人员及时间
	谢胜军2023年6月4日

	现场核查的人员和时间
	

	项目简介
	江西德镍金属发展有限公司（以下简称“该公司”）成立于2003年2月20日，登记住所为江西省鹰潭市余江县中童镇，注册资本500万人民币，法定代表人翁仲达，公司类型为有限责任公司(自然人投资或控股)，经营范围为一般项目：有色金属合金制造，有色金属压延加工，有色金属合金销售，金属废料和碎屑加工处理，金属材料制造，高性能有色金属及合金材料销售，金属切削加工服务，金属丝绳及其制品制造，金属丝绳及其制品销售，新材料技术研发，新材料技术推广服务，金属制品研发（除许可业务外，可自主依法经营法律法规非禁止或限制的项目）。

生产工艺：
[image: ]



	被评价单位信息反馈情况
	满意


[image: 合影]


[image: 2ec585b6fcd30522c5071476db60be3]
[image: 572f51b6c18cca4d23ea0443b99e963]

安全评价报告公开信息表
	项目名称
	定南县对接长输管道天然气场站及配套管网工程项目（一期新建天然气门站）安全验收报告

	完成时间
	2023年7月

	评价人员

	
	姓名
	资格证书号
	从业号

	项目负责人
	钟琼
	S011035000110202001349
	041801

	项目组成员
	黎财荣
	0800000000204012
	013051

	
	韦根远
	S011044000110191001083  
	028179

	
	陈斌斌
	1100000000300371
	 019967

	
	张晋慧
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	技术专家
	/

	现场勘察人员及时间
	钟琼、黎财荣2023年5月30日

	现场核查的人员和时间
	钟琼、黎财荣2023年7月4日

	项目简介
	定南县中能燃气有限公司成立于2009-11-19，法定代表人为许事春，注册资本为3500万元人民币，统一社会信用代码为91360728696086593B，企业地址位于定南县物流产业园，所属行业为燃气生产和供应业，经营范围包含：在城镇范围内进行管道燃气、工业用气、汽车加气站的投资、建设和经营管理及燃气供应（凭有效许可证经营）相关配套服务,相关燃气材料设备的经营和销售。

工艺流程：
门站主要功能是负责接收江西省天然气有限公司分输站来气，经除尘过滤、计量、调压加臭、气量分配后，调压至0.36MPa左右供中心城区中压管网。进站管段上设有压力、温度检测装置，可根据需要进行取气检测管线气质情况；进、出站管线上设置超压保护系统和手动紧急放散系统，进、出站管上设有手动切断阀，放空放散的天然气通过放散管汇集至放空总立管。
工艺流程框图
分输站来气
水浴式加热器
过滤计量
一级调压
二级调压
加臭
市政中压管网
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