安全评价报告公开信息表
	项目名称
	吉安市吉州气体有限公司吉州区气体充装经营项目（一期）安全条件评价报告

	完成时间
	2024年6月

	评价人员

	
	姓名
	资格证书号
	从业号

	项目负责人
	熊克书
	S011035000110192001546
	027024

	项目组成员
	韦根远
	S011044000110191001083
	028179

	
	陈武斌
	1100000000300371
	 019967

	
	谢雨飞
	CAWS350000230200227
	043378

	
	岳强
	0800000000102212
	020045

	技术专家
	/

	现场勘察人员及时间
	熊克书20240510

	现场核查的人员和时间
	/

	项目简介
	吉安市吉州气体有限公司成立于2002年11月22日，并取得吉安市市场监督管理局颁发的《营业执照》，营业执照统一社会信用代码：91360800744280762H。公司注册住所：江西省吉安市吉州区石溪头。法定代表人：王宝珍。注册资本200万元。企业性质为有限责任公司（自然人独资）。该公司根据规划和发展要求及配合政府公益性建设需要，拟决定在吉安市吉州区中小企业创业园新征用地33.34亩，异地重建气体充装经营项目。
  该公司拟投资12000万元，在江西省吉安市吉州区中小企业创业园B5-1地块建设101标准气体车间（乙类）、103充装间（乙类）、102仓库（甲类，第1,2,5,6项，＜10t）、202罐区2（乙类）和201罐区1（戊类）及203罐区3（戊类）等，购置储罐、低温泵、气化器、充装系统、隔膜压缩机等生产设备，进行气体充装和气体储存经营。

	工艺流程
	工艺流程简图
1、氦气（工业、高纯）充装工艺图
[bookmark: _Toc3889][image: ]
[image: ]2、氧气（工业氧、医用氧）充装工艺图





3、氮气（工业氮）充装工艺图
[bookmark: _Toc28101][image: ]
4、氩气充装工艺图
[image: ]
5、混合标准气体充装工艺图
[bookmark: _Toc12707][image: ]
6、二氧化碳（工业、食品级及干冰）生产充装工艺图
[image: ]



	被评价单位信息反馈情况
	满意


[image: 38eb0e48997d4bd38684841420cd32c]
[image: c55cdda82176569acf0c2f6b43fa166]


安全评价报告公开信息表
	项目名称
	江西志力电子材料科技有限公司蚀刻、退锡等线路板原材料配套工程建设项目安全条件评价报告

	完成时间
	2024年6月

	评价人员

	
	姓名
	资格证书号
	从业号

	项目负责人
	熊克书
	S011035000110192001546
	027024

	项目组成员
	韦根远
	S011044000110191001083
	028179

	
	陈武斌
	1100000000300371
	 019967

	
	谢雨飞
	CAWS350000230200227
	043378

	
	岳强
	0800000000102212
	020045

	技术专家
	/

	现场勘察人员及时间
	熊克书20240429

	现场核查的人员和时间
	/

	项目简介
	江西志力电子材料科技有限公司成立于2017年12月1日，并取得万安县市场监督管理局颁发的《营业执照》，营业执照统一社会信用代码：91360828MA36YAHRX6。公司注册住所：江西省吉安市万安县工业园。法法定代表人：伍择斌，注册资本壹仟万元人民币。企业性质为有限责任公司（自然人投资或控股）。营业执照许可经营范围：危险化学品经营（依法须经批准的项目，经相关部门批准后方可开展经营活动，具体经营项目以相关部门批准文件或许可证件为准）一般项目：电子专用材料制造，电子专用材料销售，化工产品销售（不含许可类化工产品），专用化学产品销售（不含危险化学品），五金产品零售，仪器仪表销售，技术服务、技术开发、技术咨询、技术交流、技术转让、技术推广，社会经济咨询服务（除依法须经批准的项目外，凭营业执照依法自主开展经营活动）。
  该公司拟投资12300万元，在江西省万安工业园利用原有103电子药水车间（甲类）、201乙类仓库（乙类）、202甲类仓库（甲类）等，购置5套分装机进行分装化学品，利用原有的201乙类仓库、202甲类仓库进行仓储经营化学品。

	工艺流程
	
/

	被评价单位信息反馈情况
	满意


[image: 微信图片_20240429091505]
[image: 微信图片_20240429091517]安全评价报告公开信息表
	项目名称
	江西肯特化学有限公司季铵鏻化合物及其衍生产品技术改造项目安全条件评价报告

	完成时间
	2024年6月

	评价人员

	
	姓名
	资格证书号
	从业号

	项目负责人
	熊克书
	S011035000110192001546
	027024

	项目组成员
	韦根远
	S011044000110191001083
	028179

	
	陈武斌
	1100000000300371
	 019967

	
	谢雨飞
	CAWS350000230200227
	043378

	
	吴红玉
	1200000000300398
	025175

	技术专家
	/

	现场勘察人员及时间
	熊克书2024.4.20

	现场核查的人员和时间
	/

	项目简介
	江西肯特化学有限公司（以下简称“该公司”）厂址位于江西永新工业园区化工集中区，成立日期2009年5月31日，法定代表人项飞勇，注册资本5200万元，占地面积150亩。主要经营范围：许可项目：危险化学品生产（有效期至2024年9月22日止），第二、三类监控化学品和第四类监控化学品中含磷、硫、氟的特定有机化学品生产等。
江西肯特化学有限公司2024年05月21日取得永新县工业和信息化局颁发的《江西省工业企业技术改造项目备案通知书》，备案项目名称为：江西肯特化学有限公司季铵鏻化合物及其衍生产品技术改造项目。项目统一代码为：2404-360830-07-02-985632。项目总投资660万元，项目主要建设内容为：主要建设内容：本新改扩项目主要在一车间、二车间、三车间、罐区罐组一、罐组三、罐组四及中控室等建筑内升级改造，具体为：①一车间新增1套蒸馏塔及配套设施、8个3m³、5个5m³、1个10m³中间罐并优化部分管线；②二车间增加1个5m³三甲胺计量罐、1个5m³氯甲烷计量罐、10个5m³中间罐、2个3m³分层罐、1个1m³接收罐并优化部分管线。③三车间增加1台离心机、1个3m³母液罐、1个3m³烘干机、1台单效浓缩器：④罐区罐组一将“50%四甲基氯化铵”改为“碳酸氢铵水溶液储罐”、将1个150m³“苄基三甲基氢氧化铵25%水溶液罐”改为共用罐存放“二甲基二乙基氢氧化铵25%水溶液”、增加1个40m³氢氧化钾溶液罐；原盐酸罐变更成稀硫酸罐；新增150m³溴化钠水层罐：⑤罐组四新增1个30m³三甲胺原料罐：⑥罐组三区将“四甲基氢氧化铵甲醇溶液罐”改为“烯丙基氯”原料罐、将1个50m³“2.5%苄基三甲基氢氧化铵异辛醇溶液罐”改为“二乙胺罐”：⑦中控室相关自控配套设施改造：⑧循环水系统改造。产品方案及规模：规模为年产季铵（鳞）化合物及其衍生产品23218吨。


	工艺流程
	工艺流程简图
[image: ]四甲基氯化铵工艺图
其他工艺流程详见附件



	被评价单位信息反馈情况
	满意




[image: 初访照片][image: 初访照片2]


安全评价报告公开信息表
	项目名称
	吉安鸿盛化工试剂有限公司化学试剂生产及化学品经营储存项目（化学品经营储存项目）安全验收评价

	完成时间
	2024年6月

	评价人员

	
	姓名
	资格证书号
	从业号

	项目负责人
	徐顺星
	S011041000110192002229
	018803

	项目组成员
	韦根远
	S011044000110191001083
	028179

	
	陈武斌
	1100000000300371
	 019967

	
	吴红玉
	1200000000300398
	025175

	
	岳强
	0800000000102212
	020045

	技术专家
	/

	现场勘察人员及时间
	徐顺星2023.11

	现场核查的人员和时间
	/

	项目简介
	吉安鸿盛化工试剂有限公司于2015年05月28日成立，公司位于江西省吉安市井冈山经济技术开发区富滩工业园B区控规C-2-01-2地块，公司法人代表：严江山，吉安鸿盛化工试剂有限公司的经营许可范围中许可项目为危险化学品生产，危险化学品经营（依法须经批准的项目，经相关部门批准后在许可有效期内方可开展经营活动，具体经营项目和许可期限以相关部门批准文件或许可证件为准）一般项目：化工产品生产（不含许可类化工产品），化工产品销售（不含许可类化工产品），专用化学产品销售（不含危险化学品），专用化学产品制造（不含危险化学品），合成材料销售，玻璃仪器销售，电子专用材料制造，电子专用材料销售，建筑材料销售，建筑用钢筋产品销售（除依法须经批准的项目外，营业执照依法自主开展经营活动）。
吉安鸿盛化工试剂有限公司于2015年1月19日取得青原区发展和改革委员会颁发的《关于吉安鸿盛化工试剂有限公司化学试剂生产及化学品经营储存项目备案的通知》，项目名称为吉安鸿盛化工试剂有限公司化学试剂生产及化学品经营储存项目，备案编号为吉青发改字〔2015〕7号，项目主要建设内容为年产5万吨试剂硫酸、1万吨试剂硝酸、1万吨试剂盐酸的生产能力，同时仓储式经营销售1000t/a甲苯、1000t/a97%乙醇、1000t/a95%乙醇、2000t/a甲醇、1000t/a丙酮、1000t/a醋酸酐、1000t/a液碱、1000t/a双氧水、1000t/a氨水。
吉安鸿盛化工试剂有限公司于2015年3月委托江西赣昌安全生产科技服务有限公司编制《吉安鸿盛化工试剂有限公司化学试剂生产及危险化学品经营储存项目安全预评价报告》并于2015年4月24日通过了吉安市安全生产监督管理局组织的安全条件审查，审查通过后出具《危险化学品建设项目安全条件审查意见书》（编号为：吉市危化项目安条审字〔2015〕24号）。
吉安鸿盛化工试剂有限公司于2016年4月委托江西省化学工业设计院编制《吉安鸿盛化工试剂有限公司化学试剂生产及危险化学品经营储存项目安全设施设计专篇》并于2016年06月08日通过了吉安市安全生产监督管理局组织的安全设施设计审查，审查通过后出具《危险化学品建设项目安全设施设计审查意见书》（编号为：吉市危化项目安设审字〔2016〕15号）。
吉安鸿盛化工试剂有限公司于2020年10月委托江西省赣华安全科技有限公司编制《吉安鸿盛化工试剂有限公司50000t/a试剂硫酸项目（一期25000t/a）安全验收评价报告》。
吉安鸿盛化工试剂有限公司于2022年6月委托江西省化学工业设计院编制《吉安鸿盛化工试剂有限公司化学试剂生产及危险化学品经营储存项目设计变更说明》。

	工艺流程
	工艺流程简图
由槽车运来的甲类溶剂经卸车泵卸入甲类罐区各储罐储存；储罐甲类溶剂通过高位差流到灌装车间的罐装口，然后再分装到各物料桶。分装好的物料桶运至206甲类仓库（甲类）储存。分装过程中的尾气高空排放。
[image: 微信图片_20240417162308]
储存经营化学品中205甲类罐区（甲类）工艺图
由槽车运来的酸碱物料经卸车泵卸入酸碱罐区各储罐储存；储罐酸碱物料通过高位差流到丁类仓库分隔出的灌装口，然后分装到各物料桶。分装好的物料桶储存在207丁类仓库1（丁类）中。分装过程中的尾气去车间尾气吸收系统。
[image: 微信图片_20240417162308]
储存经营化学品中204酸碱罐区（戊类）工艺图


	被评价单位信息反馈情况
	满意
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安全评价报告公开信息表
	项目名称
	吉安鸿盛化工试剂有限公司年产25000吨试剂硫酸项目自动化提升改造安全验收评价

	完成时间
	2024年6月

	评价人员

	
	姓名
	资格证书号
	从业号

	项目负责人
	徐顺星
	S011041000110192002229
	018803

	项目组成员
	韦根远
	S011044000110191001083
	028179

	
	陈武斌
	1100000000300371
	 019967

	
	吴红玉
	1200000000300398
	025175

	
	岳强
	0800000000102212
	020045

	技术专家
	/

	现场勘察人员及时间
	徐顺星2023.11

	现场核查的人员和时间
	/

	项目简介
	吉安鸿盛化工试剂有限公司于2015年05月28日成立，公司位于江西省吉安市井冈山经济技术开发区富滩工业园B区控规C-2-01-2地块，公司法人代表：严江山，吉安鸿盛化工试剂有限公司的经营许可范围中许可项目为危险化学品生产，危险化学品经营（依法须经批准的项目，经相关部门批准后在许可有效期内方可开展经营活动，具体经营项目和许可期限以相关部门批准文件或许可证件为准）一般项目：化工产品生产（不含许可类化工产品），化工产品销售（不含许可类化工产品），专用化学产品销售（不含危险化学品），专用化学产品制造（不含危险化学品），合成材料销售，玻璃仪器销售，电子专用材料制造，电子专用材料销售，建筑材料销售，建筑用钢筋产品销售（除依法须经批准的项目外，营业执照依法自主开展经营活动）。
根据《江西省应急管理厅关于印发（江西省化工企业自动化提升实施方案）（试行）的通知》（赣应急字〔2021〕190号）、《化工企业自动化提升要求》等相关规范、规定、标准及文件的要求，本次评价为该公司年产25000吨试剂硫酸项目全流程自动化控制改造工程安全验收评价报告。
2022年7月，吉安鸿盛化工试剂有限公司已委托黑龙江龙维化学工程设计有限公司对其在役生产装置进行全流程自动化控制诊断，并编制出具了《吉安鸿盛化工试剂有限公司在役化工生产装置全流程自动化控制诊断报告》（以下简称“诊断报告”）。
2022年12月，吉安鸿盛化工试剂有限公司在此诊断报告的基础上，委托黑龙江龙维化学工程设计有限公司出具了《吉安鸿盛化工试剂有限公司化学试剂生产及危险化学品经营储存项目危险与可操作性分析（HAZOP）报告》和《吉安鸿盛化工试剂有限公司化学试剂生产及危险化学品经营储存项目安全完整性等级（SIL）定级报告》，进行自动化控制改造设计。
2023年4月，黑龙江龙维化学工程设计有限公司以吉安鸿盛化工试剂有限公司所提供的工艺、设备、物料、操作工况及自控联锁关系等资料为基础进行分析编制了《吉安鸿盛化工试剂有限公司25000t/a试剂硫酸、20000t/a稀硫酸生产装置全流程自动化控制改造设计方案》。
吉安鸿盛化工试剂有限公司25000t/a试剂硫酸、20000t/a稀硫酸生产装置项目全流程自动化控制改造工程由浙江正泰中自控制工程有限公司负责安装、调试，并于2024年4月出具了《吉安鸿盛化工试剂有限公司自控项目调试报告》。该公司编制了较完善的试运行前后的停、开车方案，并进行了试运行。

	工艺流程
	工艺流程简图
试剂硫酸生产工艺
外购来的工业硫酸（工业一级指标）储存于位于罐区的工业硫酸储罐中，通过四氟耐酸泵输送到车间高位槽中，高位槽中预先按比例添加双氧水，用于对原料硫酸进行预处理。
原料硫酸自高位槽流入车间内若干个平位槽内，再由平位槽连续均匀地分配到各套蒸馏设备中，蒸馏设备为成套设备，本身有温控设施，蒸馏设备由耐腐蚀性能极好的石英玻璃材质制造。
将设备内的原料加热到沸腾蒸发状态（电炉丝加热方式供热；单套设备6KW，硫酸沸点为338℃，工业硫酸在设备里面循环加热、蒸馏，在循环进入液体的情况下，加热的电炉丝温度在800-900℃之间，蒸馏设备允许工作温度达1100℃。），硫酸蒸汽经精馏柱空冷后，从精馏柱底部流出，并经过水冷后，得到合格的试剂级硫酸。从精馏柱上部出去的低沸点物质经水冷器冷却后稀酸回收，储存于30%稀硫酸接收罐，最后再用四氟耐酸泵打入浓硫酸高位槽再次循环加热、蒸馏。最后的不冷凝气体进入车间外尾气吸收塔用碱液洗涤后排空。预处理中未反应的少量双氧水则分解为水和氧气。
为降低能耗，精馏柱底部出来的温度较高的试剂级硫酸进入预热器，预热常温状态的原料硫酸并降低了自身温度，再经水冷器降温后流入位于地坑内的成品中间储罐，最后再用四氟耐酸泵导入成品储罐。
试剂硫酸灌装工艺
（1）试剂硫酸通过四氟耐酸泵泵入槽罐车，外运，销售。
（2）试剂硫酸通过四氟耐酸泵泵入试剂硫酸生产车间中灌装间的试剂硫酸分装罐，然后通过自流入物料桶，销售。
（3）灌装过程中产生的尾气进入车间外尾气吸收塔用碱液洗涤后排空。
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安全评价报告公开信息表
	项目名称
	江西金力永磁科技股份有限公司
氢气站改造项目安全预评价

	完成时间
	2024年6月

	评价人员

	
	姓名
	资格证书号
	从业号

	项目负责人
	徐顺星
	S011041000110192002229
	018803

	项目组成员
	吴红玉
	1200000000300398
	025175

	
	韦根远
	S011044000110191001083  
	028179

	
	岳强
	0800000000102212
	002352

	
	陈武斌
	1100000000300371
	 019967

	技术专家
	/

	现场勘察人员及时间
	徐顺星、吴红玉2024.6.8

	现场核查的人员和时间
	/

	项目简介
	江西金力永磁科技股份有限公司成立于2008年8月19日，位于江西省赣州经济技术开发区金岭西路81号，是一家集研发、生产、销售于一体的专业稀土永磁材料高新技术企业。
受江西金力永磁科技股份有限公司的委托，山东新安达工程咨询有限公司承担其氢气站改造项目的安全预评价工作，本次安全预评价的对象为江西金力永磁科技股份有限公司氢气站改造项目安全预评价；评价范围只针对氢气站改造部分及其配套的辅助设施、与其项目直接相关的周边环境符合性。

	工艺流程
	制氢工艺采用与公司现有一致的水电解制氢工艺：拆除氢气站现有的的1套ZDQ-40/1.5水电解制氢设备及其配套的装置，更换为1套ZDQ-80/1.5水电解制氢设备及其相应的配套装置，达到提高小时制氢量的需求。本项目氢气纯度为99.8%，电解系统工作压力为1.5Mpa，工作温度为85～90℃。氧气排空管引至室外安全处，放空管口高出屋脊2m，且距地面均不低于4.5m。水电解工艺技术参数如下表：
表2.5 新增水电解制氢设备工艺技术参数一览表
	序号
	项目
	参数
	备注

	1
	氢气产量：
	80 m3/h （1atm  20℃）
	

	2
	氧气产量：
	40 m3/h （1atm  20℃）
	

	3
	氢气纯度：
	≥99.8％
	

	4
	氧气纯度：
	≥99.2％
	

	5
	工作压力：
	1.5Mpa（50%～100%可调）
	

	6
	工作温度：
	85～90℃
	

	7
	工作电压：
	234V
	

	8
	工作电流：
	1560A
	

	9
	氢气含水量：
	≤4g/m3H2
	

	10
	氢气含碱量：
	≤1mg/m3 H2
	

	11
	直流电耗：
	≤4.6KWh/m3 H2
	


水电解制氢工作原理：由浸没在电解液中的一对电极中间隔以防止气体渗透的隔膜而构成的水电解池，当通以一定的直流电时，水发生分解，在阴极析出氢气，阳极析出氧气。其反应式如下：
阴极：4H2O + 4e → 2H2↑+ 4OH-
阳极：4OH-–4e → 2H2O + O2↑
总反应：2H2O → 2H2↑+ O2↑
制氢气工艺采用水电解制氢，通过阴阳离子交换树脂把自来水转化成去离子水，然后用去离子水与化学品纯氢氧化钾配成30％的氢氧化钾水溶液，用耐酸碱泵将配制好的氢氧化钾溶液（30%）输入电解槽中进行电解，电解后产生的氢气和氧气进入气液分离器，氧气通过控制阀后放空，分析合格后的氢气通过控制阀输入储气储罐。工艺流程如下图：
[image: ]
图2.5-1  水电解制氢的生产工艺流程图
制氢系统主要设备由电解槽、气液处理器、加水泵、水碱箱、制氢控制柜、整流柜、 整流变压器等组成。
（1）电解槽
电解槽为压滤式双极性串联结构，是制氢系统的核心，水在电解槽被电解成氢气和氧气。极框下部有进液管，上部有氢、氧气液出口管；电解液在电解槽内直流电的作用下分解，在电极表面析出氢气与氧气，经各自通道分别进入气液系统，电解槽温度由氧和氢两侧分别监控。
[bookmark: _Toc57862655][bookmark: _Toc58463416][bookmark: _Toc63217497][bookmark: _Toc58811146][bookmark: _Toc57928117][bookmark: _Toc57863860][bookmark: _Toc58727901][bookmark: _Toc63217856][bookmark: _Toc57952589][bookmark: _Toc58728840][bookmark: _Toc57732392][bookmark: _Toc61527730][bookmark: _Toc57926793][bookmark: _Toc63217727][bookmark: _Toc57928281][bookmark: _Toc58728340][bookmark: _Toc57862883][bookmark: _Toc58751679][bookmark: _Toc57922523][bookmark: _Toc57929048]（2）氢、氧气体系统
[bookmark: _Toc57928282][bookmark: _Toc58463417][bookmark: _Toc57952590][bookmark: _Toc57922524][bookmark: _Toc58811147][bookmark: _Toc63217728][bookmark: _Toc58751680][bookmark: _Toc57926794][bookmark: _Toc58728841][bookmark: _Toc57732393][bookmark: _Toc63217857][bookmark: _Toc57862884][bookmark: _Toc57928118][bookmark: _Toc57929049][bookmark: _Toc57862656][bookmark: _Toc58727902][bookmark: _Toc57863861][bookmark: _Toc58728341][bookmark: _Toc61527731][bookmark: _Toc63217498]从电解槽出来的氢气和碱液混合物一起通过极框上阴极侧的出气孔流过氢气管道，从中间极框流出，汇集后导入氢气液分离器，经内部安装的碱液换热器进行热交换冷却，在重力作用下进行气液分离，分离出的氢气导入氢气气液分离器上部的氢气洗涤冷却器进一步洗涤冷却，从而最大限度减少气体中的含碱量和含水量，经洗涤器、气水分离器进行气水分离后，最终经氢气薄膜调节阀排出，进入储罐备用或放空。阳极侧的出气孔流过氧气道，排空处理。

（3）气液处理出氢送纯化，经过干燥塔、冷却器吸附干燥。
（4）电解液循环系统
氢、氧分离器中的电解液经连通管汇集，经碱液过滤器除去机械杂质后，由循环泵经流量开关通入电解槽，形成闭环系统，保证连续运行。
[bookmark: _Toc57928119][bookmark: _Toc57922525][bookmark: _Toc61527732][bookmark: _Toc57926795][bookmark: _Toc58728342][bookmark: _Toc57928283][bookmark: _Toc57862657][bookmark: _Toc63217858][bookmark: _Toc57929050][bookmark: _Toc58728842][bookmark: _Toc58463418][bookmark: _Toc63217499][bookmark: _Toc63217729][bookmark: _Toc57732394][bookmark: _Toc58751681][bookmark: _Toc57863862][bookmark: _Toc58727903][bookmark: _Toc58811148][bookmark: _Toc57862885][bookmark: _Toc57952591]（5）加水（碱）系统
去离子水分别进入水碱箱。水箱中的去离子水经过加水泵注入氢（氧）分离器上部的氢（氧）洗涤器部分。送水管路上设有止回阀以防止去离子水回流。若系统需要补碱，则由经加水泵将配置好的电解液注入碱液过滤器。
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