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	项目名称
	[bookmark: _GoBack]江西盛隆益五金有限公司年产10000吨锌合金生产项目安全验收评价报告

	完成时间
	2023年11月1日

	评价人员

	
	姓名
	资格证书号
	从业号

	项目负责人
	谢胜军
	1600000000200723
	031761

	项目组成员
	黎财荣
	0800000000204012
	013051

	
	陈武斌
	1100000000300371
	 019967

	
	刘云红
	1800000000200682
	024118

	
	朱长文
	S011037000110192001873
	038840

	技术专家
	/

	现场勘察人员及时间
	谢胜军、黎财荣 2023年7月7日

	现场核查的人员和时间
	谢胜军、黎财荣 2023年7月15日

	项目简介
	江西盛隆益五金有限公司成立于2017年3月7日，法人代表刘欢，注册资本伍佰万元整，公司位于江西省吉安市新干县河西工业园。公司类型:有限责任公司，该公司投资1223万元建设年产10000吨锌合金生产项目，项目占地面积1860㎡，总建筑面积1860㎡，项目定员工共计8人，其中技术和管理人员3人，其他作业人员5人。企业经营范围：五金产品、有色金属合金制造、批发、零售。（依法须经批准的项目，经相关部门批准后方可开展经营活动）。
  受江西盛隆益五金有限公司的委托，山东新安达工程咨询有限公司承担其年产10000吨锌合金生产项目的安全验收评价工作。公司组织项目评价组对企业提供的安全技术及管理、安全检验、检测等资料进行了调查分析和依据安全生产法律、法规、规章、标准、规范对现场进行了检查，并就安全生产方面存在的问题与企业方相关人员进行了交流和沟通，按照《安全评价通则》AQ8001-2007、《安全验收评价导则》AQ8003-2007的规定，编制完成本报告。

	工艺流程
	1、工艺流程简述
熔化：将外购的铝锭、锌锭利用叉车分批次投入熔化炉炉中，关闭炉门。项目采用生物质颗粒作为热源，生物质颗粒燃烧产生的热量通过鼓风机直接进入熔化炉，熔化温度控制在 550℃左右。熔化过程会产生一定的颗粒物，生物质颗粒燃烧的过程中会产生一定的颗粒物、二氧化硫、氮氧化物。
模具浇铸：经熔化后的合格锌铝合金溶液，由出口放出，通过流槽浇入模具中成型，尽可能的避免合金液的紊流和翻卷，不要轻易用工具搅动流槽中的合金液，溜槽及工具等利用液化石油气作为燃料进行烘干。
冷却：冷却为循环水间接冷却，冷却水循环使用不外排。在冷却水的作用下，可使得合金液逐渐冷却形成锌合金，锌合金在模具冷却至常温，冷却成型后锌合金锭，在机械锤打击下，自动脱模，不需要使用脱模剂。
包装：冷却成型后的锌合金通过机械抓手取出，机械臂自动码放锌铝合金锭，待自然降温后包装入库。（氮气主要用作管道吹扫）
2、工艺流程示意图
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