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	1600000000200965
	030233

	项目组成员
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	1100000000300371
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	岳强
	0800000000102212
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	申文杰
	S011041000110202001639
	042459

	
	韦根远
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	技术专家
	/

	现场勘察人员及时间
	王海龙、申文杰；2023年7月6日

	现场核查的人员和时间
	王海龙、申文杰；2023年7月19日

	项目简介
	安钢集团信阳钢铁有限责任公司成立于1999年12月13日，法人代表何殿洲，类型为有限责任公司（自然人投资或控股），注册资本叁亿伍仟万圆整，公司住所位于信阳市明港镇新民路34号，经营范围为：生铁、钢坯、钢材、水泥、水渣、铁合金、机加工产品的生产和经营；高炉矿渣微粉的处理、加工与销售，钢材、钢渣、铁渣的加工与销售；硫酸、粗苯、煤焦油、硫磺零售；冶金器械维修；技术开发、咨询及培训；经营本企业自产产品及相关技术的出口业务；经营本企业生产、科研所需的原辅材料、仪器仪表、机械设备、零配件及相关技术的进口业务（国家限定公司经营和国家禁止进出口的商品及技术除外）；经营进料加工和“三来一补”业务，硫酸铵（化肥）、氧气、氮气、电子产品销售。（依法须经批准的项目，经相关部门批准后方可开展经营活动）。
该建设项目为安钢集团信阳钢铁有限责任公司焦化节能技改工程配套制酸系统，采用国内外同行业普遍采用的成熟的储存装置及工艺。
焦炉烟气经离子液脱硫装置处理后，副产高纯度SO2（＞93%），使用一套高浓度烟气预转化+二转二吸制酸工艺，制取98%浓硫酸。
烟气经离子液脱硫副产高纯SO2气体（浓度93%），配入清洁空气将SO2浓度稀释至约17%进入干燥塔脱除水份，经此干吸流程后的指标：干燥塔水份指标≤0.1g/Nm3，干燥塔出口酸雾≤30mg/Nm3。再经SO2鼓风机升压，进行催化剂转化。预转化层及第一层选用耐高温钒催化剂，第二层采用高钒高活性催化剂，第三层及第四选用低温高活性钒催化剂。预转化层入口烟气温度410°C，转化率控制在34%以内，第一层入口烟气温度420°C，累计转化率控制72%以内，第二层入口烟气温度420°C，累计转化率97%左右；第三层入口温度410°C（烟气进入第一浓酸吸收塔进行吸收），第四层入口温度430°C，累计转化率约99.5%。转化第一层出口反应烟气采用高温热管锅炉，生产0.4Mpa低压饱和蒸汽（约0.7T/h）；第一层出口反应烟气换热（Ⅰ换）采用S30408缩放管旋流网板式换热器；第二层出口反应烟气换热（Ⅱ换）采用20#钢缩放管旋流网板式换热器；第三层出口反应烟气换热（Ⅲ换）采用20#钢+S31603缩放管旋流网板式换热器，出Ⅲ换烟气温度约330℃；第三层出口烟气再经低温热管锅炉生产0.4MPa低压饱和蒸汽（（约0.8T/h），将SO3烟气温度降至160℃以下，送至制酸一吸塔。从一吸塔过来的烟气经Ⅳ换及Ⅱ换换热后进转化器Ⅳ段，出来烟气进Ⅳ换换热降温后进入二吸塔，反应烟气换热（Ⅳ换）采用20#钢+S31603缩放管旋流网板式换热器，出Ⅳ换烟气温度约200℃。
换热器、热管锅炉均设调节旁路，用于调节转化各段入口烟气温度，设开工电加热炉。
在干燥塔、吸收塔内产生的热量用带阳极保护管壳式酸冷却器进行换热除去，通过串酸和加水来维持各塔内循环酸的浓度。
设置两台2000吨成品酸罐。
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