
安全评价报告公开信息表
	项目名称
	江西石磊氟化工有限责任公司10万吨/年甲烷氯化物联产1.2万吨/年四氯乙烯项目自动控制技术改造工程竣工验收安全评价报告

	完成时间
	2023年10月

	评价人员

	
	姓名
	资格证书号
	从业号

	项目负责人
	钟琼
	S011035000110202001349
	041801

	项目组成员
	黎财荣
	0800000000204012
	013051

	
	韦根远
	S011044000110191001083  
	028179

	
	陈武斌
	1100000000300371
	 019967

	
	张晋慧
	1100000000302946 
	020045

	技术专家
	/

	现场勘察人员及时间
	钟琼、黎财荣2023年8月16日

	现场核查的人员和时间
	钟琼、黎财荣2023年8月20日

	项目简介
	江西石磊氟化工有限责任公司成立于2011年10月24日，注册地位于江西省赣州市会昌县筠门岭镇氟盐化工产业基地，法定代表人为胡龙彪，经营范围包括许可项目：危险化学品生产(依法须经批准的项目,经相关部门批准后在许可有效期内方可开展经营活动,具体经营项目和许可期限以相关部门批准文件或许可证件为准) 一般项目:化工产品销售(不含许可类化工产品),国内贸易代理,新材料技术研发,技术服务、技术开发、技术咨询、技术交流、技术转让、技术推广(除依法须经批准的项目外,凭营业执照依法自主开展经营活动)。


	工艺流程
	（1） 甲烷氯化物装置生产工艺流程：
本装置以甲醇为原料的甲醇氢氯化法生产甲烷氯化物，为连续性生产工艺。先由返回至氢氯化工序的三氯甲烷工序生成的氯化氢气体，与甲醇开始氢氯化反应，再经热氯化工序、产品精馏提纯等工序，生产甲烷氯化物。
[image: ]
甲烷氯化物生产工艺流程框图
（2） 四氯乙烯生产工艺流程：
[image: ]

四氯乙烯生产工艺流程框图

	被评价单位信息反馈情况
	满意




[image: 16、现场勘察照片1]
[image: 17、现场勘察照片2]


安全评价报告公开信息表
	项目名称
	高安市昕盛气体经营部经营（无仓储）化学品安全预评价报告

	完成时间
	2023年10月

	评价人员

	
	姓名
	资格证书号
	从业号

	项目负责人
	钟  琼
	S011035000110202001349
	041801

	项目组成员
	黎财荣
	0800000000204012
	013051

	
	韦根远
	S011044000110191001083  
	028179

	
	陈武斌
	1100000000300371
	 019967

	
	张晋慧
	1100000000302946 
	020045

	技术专家
	/

	现场勘察人员及时间
	钟琼、黎财荣2023年9月26日

	现场核查的人员和时间
	/

	项目简介
	高安市昕盛气体经营部为新建企业，企业位于江西省宜春市高安市瑞州街办赤溪村瑞州停车场后面，公司拟无仓储经营氧气、乙炔、氩气、氮气、二氧化碳、丙烷，批发的大宗货物由生产单位或供货方委托汽车运输单位从贮存或生产单位直接运输、交付到用户单位。
周边环境
企业位于江西省宜春市高安市瑞州街办赤溪村瑞州停车场后面，经营门面建筑面积100平方，主要用于办公、接待客户、财务等。经营场所不储存危险化学品，也不存储样品。






	工艺流程
	依据国家安全生产监督管理总局办公厅《关于公布首批重点监管的危险化工工艺目录的通知》（安监总管三[2009]116号）和《国家安全监管总局关于公布第二批重点监管危险化工工艺目录和调整首批重点监管危险化工工艺中部分典型工艺的通知》安监总管三[2013]3号的要求，该项目未涉及重点监管的危险化工工艺。


	被评价单位信息反馈情况
	满意




[image: 6工程师现场照片]


安全评价报告公开信息表
	项目名称
	高安昕达气体有限公司危险化学品储存经营项目安全现状评价报告

	完成时间
	2023年10月

	评价人员

	
	姓名
	资格证书号
	从业号

	项目负责人
	钟  琼
	S011035000110202001349
	041801

	项目组成员
	黎财荣
	0800000000204012
	013051

	
	韦根远
	S011044000110191001083  
	028179

	
	陈武斌
	1100000000300371
	 019967

	
	张晋慧
	1100000000302946 
	020045

	技术专家
	/

	现场勘察人员及时间
	钟琼、黎财荣2023年9月26日

	现场核查的人员和时间
	钟琼、黎财荣2023年10月12日

	项目简介
	高安昕达气体有限公司成立于2006年06月06日，注册地位于江西省高安市上湖乡卢家村，法定代表人为张国辉。经营范围包括许可项目：氧气、氩气、二氧化碳、乙炔销售（带有储存设施经营）（有效期至2023年11月05日止）。
周边环境
本项目位于江西省高安市上湖乡卢家村。高安市位于江西省西北部，城区距南昌65km，宜春市城区90km，320国道穿越境内，东西走向的大广高速和南北走向的昌铜高速在境内交汇，交通非常便利。




	工艺流程
	氧、氩、二氧化碳生产工艺过程主要有两个方面：卸液过程、充装过程。
1、卸液过程：将液体槽车送来的低温液态气体通过装卸泵装入低温液体贮罐内储存。低温液体槽车
低温液体储罐



2、充装过程：
[bookmark: _Hlk93077032]1）氧气、氩气充装过程
（1）工艺流程图
[image: 1647240615(1)]
（2）流程简述
储存在储槽内的液体分别经低温液体泵加压达到预设压力；然后经高压气化器将气化后的常温气态氧、氮、氩通过充装汇流排注入钢瓶，当压力达到钢瓶的公称工作压力15MPa时，关闭瓶阀，卸下气瓶，经检验合格后出厂。
2）液态二氧化碳充装过程
（1）工艺流程图
[image: 1641889170(1)]
（2）流程叙述
 将液态二氧化碳（含量99%）利用汽车槽车运输到厂区并卸入二氧化碳液体储罐（温度控制在-56℃以下），经低温泵增压到4Mpa后装瓶。

本项目乙炔钢瓶由外部运输至乙炔库，当用户需要时，用户来自提或送货上门的方式经营。


	被评价单位信息反馈情况
	满意



[image: d8627d78b1d21ab47e3103e9fab1a8b]


[image: 12a684669cc2231eb2ab5d0d448230a]


安全评价报告公开信息表
	项目名称
	江西宇能制药股份有限公司年产10t甲基泼尼松龙等生物制药产品及中间体产业化项目安全预评价

	完成时间
	2023年10月

	评价人员

	
	姓名
	资格证书号
	从业号

	项目负责人
	黎财荣
	0800000000204012
	013051

	项目组成员
	钟琼
	S011035000110202001349
	041801

	
	韦根远
	S011044000110191001083
	028179

	
	陈武斌
	1100000000300371
	019967

	
	张晋慧
	1100000000302946
	020045

	技术专家
	/

	现场勘察人员及时间
	钟琼、黎财荣2023年9月12日

	现场核查的人员和时间
	/

	项目简介
	江西宇能制药股份有限公司成立于2003年1月24日，股份有限公司（非上市，自然人投资或控股）。2023年9月5日取得井冈山经济技术开发区行政审批局《江西省企业投资项目备案通知书》（统一项目代码：2307-360861-07-02-106217），备案项目名称：江西宇能制药股份有限公司年产10t甲基泼尼松龙等生物制药产品及中间体的产业化项目。项目总投资：55759.48万元。根据《国民经济行业分类》GB/T4754-2017，本项目属于2710化学药品原料药制造。

周边情况：
江西宇能制药股份有限公司位于井冈山经济技术开发区，本项目位于江西宇能制药股份有限公司原有厂区内。
厂区东侧为园区拓展大道；
厂区东南侧为行山社区（居住户数30户以上）；
厂区北侧为园区建设大道、井冈山大学科技园及江西省平波电子有限公司；
厂区西侧为吉安市三菱超细纤维有限公司（非精细化工企业）厂区的丙类厂房，厂区与吉安市三菱超细纤维有限公司共用围墙处有1处架空电力线（10kV，杆高10m）及吉安市三菱超细纤维有限公司锅炉尾气处理设施（明火点）；
厂区南侧为江西淳迪生物科技有限公司（曾用名江西神田生物科技有限公司，精细化工企业）厂区的危险化学品废物仓库（甲类）；
西南侧为新行山村（居住户数30户以上）。


	工艺流程
	1、 乙基缩合物工艺

[image: ]
[image: ]
地夫可特中间体工艺
[image: ][image: ][image: ][image: ][image: ][image: ]
[image: ]地夫可特工艺
[image: ]
[image: ]
地塞米松磷酸钠工艺
[image: ] 
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甲基泼尼松龙工艺

[image: ][image: ]
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[bookmark: _Toc32110][bookmark: _Toc8915][bookmark: _Toc14102][bookmark: _Toc1674][image: 4.9宇能][image: ]尾气处理工艺

	被评价单位信息反馈情况
	满意



[image: 9a027722d992d8160b47d8bd9a40b44c_]
[image: de08695c2e26a2a108897bcc9fc34720_]










安全评价报告公开信息表
	项目名称
	南昌江竹实业有限公司年贮2万立方氦气充装及2万吨干冰扩建项目安全条件评价报告

	完成时间
	2023年10月20日

	评价人员

	
	姓名
	资格证书号
	从业号

	项目负责人
	黎财荣
	0800000000204012
	013051

	项目组成员
	钟琼
	S011035000110202001349
	041801

	
	韦根远
	S011044000110191001083
	028179

	
	陈武斌
	1100000000300371
	019967

	
	张晋慧
	1100000000302946
	020045

	技术专家
	/

	现场勘察人员及时间
	黎财荣2023年8月2日

	现场核查的人员和时间
	/

	项目简介
	项目位于江西省南昌市南昌县小蓝经济开发区金沙三路，拟投资6000万元，该公司厂区总占地面积8731.21m2；主要建设内容：1）改建氦气充装车间，新建食品包装车间内设置干冰制备车间，气体产品分析检测实验室，新建医用氧、液态氩、食品级液态氮、工业二氧化碳等四个贮罐，改建封闭式消防水池；产品方案及规模：新建食品包装车间内设置干冰制备车间，气体产品分析检测，将原消防水池改建封闭式消防水池，水池原容量为600m3扩建650m3。2）将原来物流中心车间改建成综合车间，设氦气充装车间、钢瓶检验维修间等，不改变其火灾类别（戊类）。3）在原102罐区预留位置新增一台30m3医用氧气液态低温贮罐、一台100m3液态氩贮罐，一台30m3食品级液态液氮低温贮罐和一台30m3工业二氧化碳液态低温贮罐。

周边情况：
该项目总体建设方案是充分利用现有厂区内的各项公用工程，在保证与周边企业防火间距的同时，尽量减少土地的占用，充分利用地形、地势，减少能源消耗，利用厂内原有道路系统，方便原料供应及产品运输。
该项目位于南昌江竹实业有限公司厂区内；厂区南侧围墙外10m处为南昌富森实业有限公司丁类厂房和6m处为办公楼；厂区西侧围墙外5m处为南昌富森实业有限公司丁类厂房；厂区北侧为南昌湘大骆驼饲料有限公司厂区，自西至东围墙外16.4m处为丙类仓库，5.9m处为丙类车间，4.1m处为燃气调压柜，2.2m处为变配电房；厂区东侧围墙外7m处为开发区公路金沙三路，道路对面为江铃汽车股份有限公司小蓝工厂停车场。


	工艺流程
	1、干冰制备工艺
将装有二氧化碳的容器放入到初冷室进入预冷却，预冷温度-10℃～-20℃，放置10～20分钟。冷却后的二氧化碳进行强制冷却，冷却温度在-80℃～-120℃，制冷时间为20～30分钟。经过冷却后在容器内制成了晶体干冰，进入脱模室，稍许加温进行脱模，脱模后即获得了密度大的晶体干冰。
2、 氧气（医用氧）充装工艺
液氧储罐
低温液氧泵
汽化器
充装台
暂存区


3、 氩气充装工艺流程
液氩储罐
低温液泵
汽化器
充装台
暂存区

4、 氮气（食品级）充装工艺
液氮储罐
低温液泵
汽化器
充装台
暂存区

5、 混合气生产工艺
液氮储罐
低温液泵
汽化器
充装台
暂存区

6、 混合气生产工艺
1）准备工作
a)充装操作人员要穿好防护用品。
b)检查充装排（智能化充装系统）上的所有充装软管、管路，接头和阀门没有磨损、脱扣破裂、漏气现象。
c)检查所有阀门、压力表、安全阀，是否完好和安全可靠。
d)确认待充装的气瓶已检查合格，并有可充标记。
e)瓶内须有余压，方可充装。无余压气瓶需抽真空并用氩气进行置换后才能充装。
2）充装操作
（1）二氧化碳组份充装
a)将标有可充标记的气瓶运到充装排（智能化充装系统）上固定好，将充装排上的充装接头与瓶阀接好，将瓶阀和气瓶接口的各支阀全部打开。
b)缓慢开启充装排（智能化充装系统）上二氧化碳供气管道阀门。
c)从充气开始，充装人员应随时观察压力表的变化情况，并留意是否有漏气情况。
d)在瓶内气体压力达到充装压力时关闭该充装阀。
e)二氧化碳的充装压力根据该混合气的配比计算，计算公式如下：
Pco2=P混•K
式中：Pco2-该混合气中二氧化碳的分压力，MPa；
P混-该混合气的充装压力，MPa；
K-该混合气中二氧化碳组份的百分比，%。
f)用皂液对瓶阀与瓶口连接处、安全装置、瓶阀出口等处进行检漏。检查合格后，取下气瓶，放在待充氩气区。
g)重复以上步骤，将所有待充二氧化碳的混合气瓶全部充装完毕并摆放于待加氩区。
（2）氩气组份充装
a)将待充区混合气瓶运到充装排（智能化充装系统）上固定好，将充装排上的充装接头与瓶阀连接，打开瓶阀和气瓶接口的各支阀。
b)缓慢开启充装排（智能化充装系统）上氩气供气管道阀门阀。
c)从充气开始，充装人员应随时观察压力表的变化情况，并留意是否有漏气现象。
在瓶内气体压力达到7MPa以前用手逐支检查瓶温是否正常，检查软管接头与瓶阀不得有泄漏，注意观察瓶内有无异常；发现气瓶没有进气时，应及时妥善处理。
注意气瓶充装压力，不得超压。
当充装压力达到充装压力的10%以上时，禁止插入空瓶。
气瓶的充装时间不得少于45分钟。
用皂液对瓶阀与瓶口连接处、安全装置、瓶阀出口等处进行检漏。检查合格后，戴好瓶帽。粘贴气瓶警示标签和充装标签，送到实瓶区。
7、 氦气充装生产工艺
氦气管束车
充装台
暂存区

8、 钢瓶检验生产工艺
检验准备
除锈
检验结果评定
外观检查
音响检查
瓶口螺纹与颈圈检查
内部检查
重量与容积测定
水压试验
壁厚测定
瓶阀检验与装配
干燥
气密性试验
检验标志与气瓶颜色标志

9、 气体检测工艺
 二氧化碳的检测流程
1）用胶管连接取样阀与检测仪，打开取样阀，用CO2吹干仪器和赶走其它气体。
2）同时关闭仪器的两个截止阀，使测试仪的本体内充满CO2气体。
3）往容器（玻璃槽）内加入30％KOH溶液至>105ml刻度。
4）打开容器（玻璃槽）与测试仪本体的截止阀，使CO2慢慢进入KOH溶液中，至气泡不再冒出时，全部打开截止阀门。
5）摇动仪器，使KOH溶液流进测试仪本体中，直到气泡不再缩小，保持恒定为止。
6）竖起仪器，读取百分纯度（与设备上的表单对应）。
7）清洗干净CO2纯度检测仪。
 工业用氧（O2）的检测
工业用氧（O2）按照GB/T3863-2008的规定，用铜氨溶液吸收法测定，同一样品两次平行测定结果之差不应超达0.05%，其算术平均值作为分析结果，其质量应符合下列要求：
	项 目
	一等品
	合格品

	氧气纯度，10-2(V/V)
	≧99.5
	≧99.2

	水含量
	无游离水


氩气（Ar）的检测
氩气（Ar）按照GB/T4842-2006的规定，用微量氧分析仪和露点仪测定，同一样品两次平行测定结果之差不应超达0.05％，其算术平均值作为分析绍果，其质量应符合下表要求：
	项目
	优级品
	一等品
	合格品

	氩气纯度，10-2(V/V)
	≧99.9996
	≧9.9993
	≧99.999

	氮含量，l0-6(V/V)
	≦2
	≦4
	≦5

	氧含量，l0-6(V/V)
	≦1
	≦1
	≦2

	氢含量，l0-6(V/V)
	≦0.5
	≦1
	≦1

	总碳含量(以甲烷计)，l0-6(V/V)
	≦0.5
	≦1
	≦2

	水含量，l0-6(V/V)
	≦1
	≦2.6
	≦4


 氮气（N2）的检测
氮气（N2）按照GB/T8979-2008的规定，用微量氧分析仪和露点仪测定，同一样品两次平行测定结果之差不应超达0.05％，其算术平均值作为分析绍果，其质量应符合下表要求：
	项 目
	优等品
	一等品
	合格品

	氮气纯度，10-2(V/V)
	≧99.9996
	≧99.9993
	≧99.999

	氧含量，l0-6(V/V)
	≦1.0
	≦2.0
	≦3.0

	氢含量，10-6(V/V)
	≦0.5
	≦1.0
	≦1.0

	CO、CO2、CH4总含量，10-6 (V/V)
	≦1.0
	≦2.0
	≦3.0

	水含量，10-6 (V/V)
	≦1.0
	≦2.6
	≦5.0
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安全评价报告公开信息表
	项目名称
	中核晶环锆业有限公司晶条铪技术改造项目安全预评价报告

	完成时间
	2023年10月20日

	评价人员

	
	姓名
	资格证书号
	从业号

	项目负责人
	谢胜军
	1600000000200723
	031761

	项目组成员
	黎财荣
	0800000000204012
	013051

	
	陈武斌
	1100000000300371
	019967

	
	刘云红
	1800000000200682
	024118

	
	朱长文
	S011037000110192001873
	038840

	技术专家
	/

	现场勘察人员及时间
	谢胜军2023年5月6日

	现场核查的人员和时间
	/

	项目简介
	中核晶环锆业有限公司隶属于中国核工业集团旗下，管理单位是中国原子能工业有限公司，于2012年5月在江西龙南成立，法定代表人：李军刚。公司坐落于江西省赣州市龙南县经济开发区富康工业园内。龙南县位于江西省最南端，为赣南次中心城市。园区与105国道和大广高速相连，交通条件优越，并设有110KV变电站。

周边情况：
中核晶环锆业有限公司位于江西省赣州市龙南市经济开发区富康工业园，公司地理坐标: E：114°47′46.12″，N：24°50′29.81″。
龙南地理位置优势，交通便捷。承南启北，距广州260公里、深圳340公里，是江西距珠三角地区最近的县。交通便利，京九铁路、105国道一级公路、赣粤高速、大广高速穿境而过，已经开工建设的昌吉赣深高铁在龙南设立站点，龙南通勤机场列入全省新一轮民航机场布局，是赣粤两省立体交通网络的中心和重要枢纽。


	工艺流程
	1、 晶条铪生产工艺
[image: ]
2、 晶条铪生产工艺
①预处理：对海绵铪进行水洗，然后自然风干，风干后装炉。
②装料：碘化炉胆内充满氩气后将海绵铪放入炉胆与钼筒的间隙里，装料过程中边装料边充氩气，始终保持氩气充满状态。
③装母丝：截取规定长度的铪丝，将铪丝与铪电极吊装在碘化炉盖下方。
④入炉：吊装炉盖，将碘化炉胆炉盖对正，确保铪丝与钼筒无接触后紧固螺丝。固定碘盒，后将碘化炉胆吊入加热炉。
⑤抽真空：加热炉通过电阻带加热升温至250℃，恒温5小时；再升温至550℃，恒温10小时的过程中将碘化炉进行抽真空。真空度达到5E-2 Pa后再通过风冷和自然冷相结合降温至100℃。
⑥碘化反应：
A、盐浴炉加热：盐浴炉膛上、下部温度设为400～450℃；通过金属电极加热确保盐浴炉内已有的熔盐（氯化钠和氯化钾）完全融化后关闭盐浴炉膛加热，再通过风冷和自然冷相结合降温准备投碘反应。
B、投碘反应：将抽好真空的碘化炉胆吊入盐浴炉中并固定好。再将碘盒中的碘缓慢倒入碘化炉胆中。投碘完成后连接水电缆给铪丝施加一定电压，开始碘化反应。随着碘化反应的进行，根据母丝生长速率均匀平滑的下调电压。反应过程中熔盐温度控制在220～290℃,风冷炉温度170～290℃。当晶条铪达到要求时，停止碘化反应。
主要反应方程式：
　Hf＋2I2 ＝HfI4　　　HfI4＝Hf＋2I2
⑦出炉：
A、碘化炉冷却：停止碘化反应后，停盐浴炉电源、停变压器电源，拆水电缆，吊出碘化炉胆通过风冷和自燃冷相结合冷却至室温。
B、碘化炉出炉：碘化炉冷却至室温4小时后，往炉内灌入干净的自来水出炉。
（军工产品，工艺涉及保密）
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安全评价报告公开信息表
	项目名称
	江西省汇凯化工有限责任公司年产5万吨无水氟化氢项目自动控制技术改造工程竣工验收安全评价报告

	完成时间
	2023年10月

	评价人员

	
	姓名
	资格证书号
	从业号

	项目负责人
	钟琼
	S011035000110202001349
	041801

	项目组成员
	黎财荣
	0800000000204012
	013051

	
	韦根远
	S011044000110191001083  
	028179

	
	陈武斌
	1100000000300371
	 019967

	
	张晋慧
	1100000000302946 
	020045

	技术专家
	/

	现场勘察人员及时间
	钟琼、黎财荣2023年4月28日

	现场核查的人员和时间
	钟琼、黎财荣2023年6月9日

	项目简介
	江西省汇凯化工有限责任公司是2017年8月新创建的一家化工企业，注册资本金5000.00万元，公司法定代表人：张裕生，厂址位于江西省赣州市会昌县九二工业基地（江西省氟盐化工产业基地），该区域属江西省唯一的氟化工产业基地，公司主要从事化工产品研发、生产、销售。公司拥有一支专门从事氟化氢及其下游氟盐系列产品生产、开发和管理的专业技术队伍，并在国内外有稳定的市场，为公司的生存和发展奠定基础。

周边情况：
中核晶环锆业有限公司位于江西省赣州市龙南市经济开发区富康工业园，公司地理坐标: E：114°47′46.12″，N：24°50′29.81″。
龙南地理位置优势，交通便捷。承南启北，距广州260公里、深圳340公里，是江西距珠三角地区最近的县。交通便利，京九铁路、105国道一级公路、赣粤高速、大广高速穿境而过，已经开工建设的昌吉赣深高铁在龙南设立站点，龙南通勤机场列入全省新一轮民航机场布局，是赣粤两省立体交通网络的中心和重要枢纽。


	工艺流程
	2.1 [bookmark: _Toc149142088]工艺流程
2.3.1 [bookmark: _Toc149142089]萤石粉烘干
萤石粉烘干车间内，湿萤石粉经打散器打散后，通过皮带输送机和螺旋输送机送进烘干炉里。来自厂区煤气车间的煤气进入烘干炉燃烧室进行燃烧，并由鼓风机从烘干炉燃烧室送至烘干炉内与炉内湿粉料直接接触对其进行烘干，烘干合格后的萤石粉（氟化钙含量97%以上）通过螺旋输送机和斗提机送至烘干大料仓，采用气流输送至厂区萤石粉料仓。烘干过程产生的水分及烟气由引风机抽吸至布袋除尘器后通过烟囱高处排放。布袋除尘器内的粉料经过螺旋和斗提机回收至烘干大料仓。
2.3.2 [bookmark: _Toc149142090]无水氟化氢生产工艺
来自原厂区罐区一的98%硫酸经计量后送至硫酸吸收塔，吸收系统尾气中的少量HF后进入洗涤塔，洗涤掉反应炉来的粗HF气体中夹带的粉尘及重组分，再进入洗涤循环槽，一部分混酸打回洗涤塔进行循环洗涤，另一部分进入混酸槽按一定比例与发烟硫酸混合，使发烟硫酸中的SO3水解成硫酸，后进入反应转炉。
烘干后的萤石粉经萤石粉料仓进入申克秤，经封料螺旋送入HF反应炉炉头混合器，在混合器中与混酸均匀混合后进入反应炉炉体内部。两种物料以萤石粉为基准。萤石粉与（98%硫酸+发烟硫酸）以一定的比例均匀地连续不断地加入反应炉内。两种原料在外加热的回转反应转炉内，从炉的前端至后端，经预热混和段、反应段、烘干段，最后氟石膏由炉尾的出渣螺旋排出，进入渣冷却炉经炉外水喷淋冷却后，经斗式提升机提至渣仓贮存，待储存一定量后用送渣螺旋送至混合螺旋。用含氟回用水与消石灰调制成石灰浑浊液，打料至混合螺旋与氟石膏混合，氟石膏装车运至原厂区二水石膏加工车间利用一期原有设备加工成二水氟石膏，渣气经三道水洗两道碱洗后达标高空排放。
HF反应炉内压力为微负压（~-0.001MPa），炉内反应温度约350~400℃，HF反应炉采用热烟道气（约550~600℃）进夹套间接加热，烟道气来自燃烧炉，通过调节进燃烧炉的煤气量控制其温度。反应炉排出烟气大部份经高温循环风机返回燃烧炉，其余的热烟道气经余热回收器用水回收热量后去原厂区一期已建的脱硫装置进行脱硫，达标后高空排放。通过调节尾气风机变频器，使整套反应系统保持在微负压状态。
从反应转炉导气管来的粗HF气体（约160~170℃）（含SiF4、H2O、SO2、CO2等气体、硫酸酸雾及气流夹带的少量粉尘等）进入硫酸洗涤塔底部，与从硫酸洗涤塔上部来的硫酸逆向接触，进行传质、传热，除去炉气中的H2O、酸雾和微量的粉尘。HF气体由洗涤塔顶部进入粗冷凝器A/B和粗冷凝器C，降温并除去HF气中夹带的少量硫酸雾，冷却液回流至洗涤塔顶部，气体进入一级、二级冷凝器用-5℃的乙二醇冷冻水作为冷却介质进行冷凝，冷凝液进入粗HF过渡槽。二级冷凝器中未被冷凝的SiF4、SO2、CO2和少量HF等气体作为系统废气进入硫酸吸收塔进一步洗涤，硫酸吸收塔塔顶未被洗涤的SiF4、CO2和少量的HF等气体去四道水洗和两道碱洗后，达标高处排放。
粗HF 过渡槽中的粗品HF 自流进入精馏塔，与精馏塔釜（釜温约22~35℃）上升的热HF 气体及塔顶下来的HF 冷凝液进行传质、传热。精馏塔釜液（含有少量杂质的液体氟化氢）由残酸计量泵打入洗涤塔，或者自流至洗涤循环槽。精馏塔塔顶气（含有HF 和少量的SO2、SiF4、CO2 等）进入脱气塔，低沸点的SO2、SiF4、CO2 和少量的HF 由脱气塔塔顶排出后进入二级冷凝器或硫酸吸收塔。脱气塔塔釜内为无水氟化氢（釜温约19~20℃），靠位差溢流至原厂区罐区二新增的无水氟化氢检验槽，无水氟化氢经检验合格后用泵送至罐区二原有的AHF 储罐或新增的AHF 储罐暂存。
主反应方程式：CaF2+H2SO4=CaSO4+2HF↑-20.9 千卡
副反应方程式：SiO2+4HF→2H2O+SiF4↑
SiF4+2HF→H2SiF6
CaCO3+H2SO4→CaSO4+CO2↑+H2O
2.3.3 [bookmark: _Toc149142091]烟道气脱硫工艺
烟道气脱硫采用空塔喷淋，湿法钠碱法脱硫。脱硫装置由环保设备厂家成套供应，其脱硫塔由三层喷淋、两层除雾器及三层反冲洗组成。脱硫装置配备有控制箱，可根据设定时间自动进行反冲洗。脱硫剂采用液碱，定期补充进清液池内，保证清液池PH 值大于9。尾气经脱硫塔上方的烟囱排放，烟囱设置检测口，定期取样检测，保证脱硫后SO2 排放浓度符合规范要求。
2.3.4 [bookmark: _Toc149142092]二水石膏加工工艺
该项目工艺污水收集至污水池，含氟工艺污水不需处理，可全部作为回用水去配制二水氟石膏。来自渣仓的氟石膏送至料斗，按一定比例添加熟石灰、明矾、硫酸钠，经一次皮带输送机送至双轴搅拌机，按比例添加回用水，混合搅拌后，经过二次皮带输送机送至车间二水氟石膏堆放区，堆放一定时间后用车载走外卖。
2.3.5 [bookmark: _Toc149142093]煤气车间工艺
原厂区煤气车间内，煤由电动葫芦提升至煤仓，再经双滚筒液压加煤机加入炉内，煤受到来自气化段煤气的加热干馏，干馏后半焦状态下的煤炭在气化段与气化剂（空气、蒸气）发生反应，气化段生成的煤气分为两部分，一部分从两段炉下段煤气出口经旋风除尘器出炉，另一部分向上经中心管与干馏煤气混合从上段煤气出口出炉。下段出口煤气经旋风除尘器除尘，上段出口煤气进入电捕焦油器除焦后，上下段煤气混合送往厂区一期已建的AHF 室外设备区的燃烧炉和萤石粉烘干车间的烘粉燃烧炉及本二期项目新增的AHF 室外设备区二的燃烧炉。


	被评价单位信息反馈情况
	满意
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安全评价报告公开信息表
	项目名称
	赣州市丫山钨业有限公司年产2万吨氢氧化锂建设项目安全验收评价报告

	完成时间
	2023年10月25日

	评价人员

	
	姓名
	资格证书号
	从业号

	项目负责人
	黎财荣
	0800000000204012
	013051

	项目组成员
	钟  琼
	S011035000110202001349
	041801

	
	韦根远
	S011044000110191001083  
	028179

	
	陈武斌
	1100000000300371
	 019967

	
	张晋慧
	1100000000302946 
	020045

	技术专家
	/

	现场勘察人员及时间
	黎财荣、钟琼2023年9月19日

	现场核查的人员和时间
	黎财荣、钟琼2023年9月27日

	项目简介
	赣州市丫山钨业有限公司成立于2014年12月03日，赣州市丫山钨业有限公司是江西中科锂业有限公司全资子公司，注册地位于江西省赣州市大余县南安镇新华工业小区，法定代表人为王家前。经营范围包括收购、加工、生产、销售钨、钨酸钠、仲钨酸铵、蓝色氧化钨、三氧化钨、钨粉、碳化钨粉、钨条、钨丝、钨棒、偏钨酸铵、钨铁、铋锭、锡、钼、铋、锑产品、硬质合金、合金粉及其它有色金属产品；碳酸锂、磷酸铁锂系列产品研发、加工、生产及销售。

周边情况：
大余县位于江西省的西南边缘，居章江上游，大庾岭北麓。地理位置东经114°~114°44′、北纬25°15′~25°37′。东北与南康市相连，东南与信丰县接壤，西北与崇义县毗邻，南与广东省南雄襟连，西接广东省仁化县。全县东西长约127.5公里，南北宽约25公里，呈东西长、南北宽的长条形状，国土面积1367平方公里。323国道横贯全境，县城南安镇距赣州市85公里，距南昌市512公里。
本项目厂区附近无自然保护区、风景名胜区、文物保护单位、学校、医院等。
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