安全评价报告公开信息表
	项目名称
	开封市隆兴化工有限公司整体搬迁项目（一期）安全评价报告

	完成时间
	2023年9月2日

	评价人员

	
	姓名
	资格证书号
	从业号

	项目负责人
	王海龙
	1600000000200965
	030233

	项目组成员
	陈武斌
	1100000000300371
	019967

	
	岳强
	0800000000102212
	002352

	
	申文杰
	S011041000110202001639
	042459

	
	韦根远
	S011044000110191001083
	028179

	技术专家
	/

	现场勘察人员及时间
	王海龙、申文杰；2023年03月23日

	现场核查的人员和时间
	/

	项目简介
	该项目于 2018 年 7 月 26 日在开封市精细化工产业集聚区管委会进行了 备 案 ， 取 得 了 《 河 南 省 企 业 投 资 项 目 备 案 证 明 》（ 项 目 代 码 ：2018-410205-26-03-046422），2022 年 10 月开封市禹王台区经济功能区管理办公室出具有情况说明，调整后备案内容为：公司计划整体搬迁至开封市精细化工产业集聚区，投资 43600 万元建设 20000t/a 染料中间体绿色新工艺生产项目。结合当前经济形势和发展需要，该项目准备分三期建成，其中第一期建设产能为 5000t/a，第二期建设产能为 5000t/a，第三期建设产能为 10000t/a。建设对位酯生产车间（综合车间（甲类）），其他相关辅助工程依托现有甘氨酸项目。生产工艺主要以对硝基氯苯、巯基乙醇为主要原料，经缩合、氧化、加氢还原、酯化、粉碎，包装等工序得成品对位酯（对氨基苯基-β-羟乙基砜硫酸酯）。该工艺基本无三废产生，在环保上具有更大优势，具有可持续发展前景。主要设备有搪瓷反应釜、酯化反应釜、离心机、雷蒙磨、包装机等；该项目选址位于化工园区内，取得有入驻园区的证明和规划选址意见，符合国家产业政策和市场准入条件及当地政府发展规划产业选择与布局。1、取代反应对硝基氯苯与巯基乙醇在溶剂 N,N-二甲基甲酰胺(DMF)作用下，反应生成对硝基苯基-β-羟乙基硫醚，N,N-二甲基甲酰胺是很好的非质子极性溶剂，能溶解多数有机物和无机物，与水、醇、醚、醛、酮、酯、卤代烃和芳烃等均能混溶。N,N-二甲基甲酰胺分子中带正电荷的一端被甲基包围，形成空间阻碍，使负离子不能接近，而只缔合正离子(氢)。裸露的负离子(氯)的活性比溶剂化的负离子活性大得多。离子型反应在 N,N-甲基甲酰胺中要比在一般的质子溶剂中更易进行，此反应中，将-Cl 和 NaOH 及巯基的-H结合形成 NaCl，H2O 进入水相，使反应向右进行。NaOH 未加入时体系反应到一定程度，离子达到平衡，反应保持正反应过程速度动平衡。当 NaOH加入后，反应生成的 HCl 与 NaOH 反应成盐，体系向右反应方向进行，直至反应完全。
1、 氧化反应取代反应产物对硝基苯基-β-羟乙基硫醚，利用过氧化氢的氧化性，氧化后生成对硝基苯基-β-羟乙基砜。
2、 还原反应-加氢对硝基苯基羟乙基砜在水溶液中碳钯催化剂的催化作用下，和氢气进行加氢反应，将硝基还原为胺基，生成对氨基苯基-β-羟乙基砜。钯有极强的吸附氢并使其解离为质子氢的作用，在钯为催化剂的加氢反应中，硝基加氢形成胺基也是最经典的反应。
3、 酯化反应此反应中，硫酸既为催化剂又为原料，反应过程中生成的水被蒸发，反应向右进行，直至到反应终点。


	现场照片
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	被评价单位信息反馈情况
	满意




安全评价报告公开信息表
	项目名称
	安阳龙禹石化有限公司
安阳县诚信路油氢电综合能源站新建项目（加油部分）安全条件评价报告

	完成时间
	2023年9月28日

	评价人员

	
	姓名
	资格证书号
	从业号

	项目负责人
	王海龙
	1600000000200965
	030233

	项目组成员
	陈武斌
	1100000000300371
	019967

	
	岳强
	0800000000102212
	002352

	
	申文杰
	S011041000110202001639
	042459

	
	韦根远
	S011044000110191001083
	028179

	技术专家
	/

	现场勘察人员及时间
	王海龙、申文杰；2023年02月10日

	现场核查的人员和时间
	/

	项目简介
	安阳龙禹石化有限公司安阳县诚信路油氢电综合能源站新建项目建设地点：河南省安阳市城乡一体化示范区白璧镇诚信路与站南大道西南角，建设性质：新建危险化学品储存项目。安阳龙禹石化有限公司安阳县诚信路油氢电综合能源站新建项目已于2022年8月3日在安阳县发展和改革委员会备案，项目代码：2208-410522-04-05-783575，该项目总投资1688万元，建设规模及内容：加油设施：四枪汽油加油机3台，30m3汽油储油罐3座；加氢设施：氢气卸车设施、氢气增压设施、45MPa氢气储氢瓶组、加氢机、 冷却水机组等；以及配套站房、配电室等辅助用房。根据GB 50156-2021《汽车加油加气加氢站技术标准》加油站等级划分，该站属于二级加油与高压储氢加氢合建站。
该项目加油采用潜油泵加油工艺，油罐卸油采取密闭卸油方式，并设有防满溢措施，设防满溢阀及高液位报警装置，设一次油气回收和二次油气回收系统并预留了三次油气回收，工艺安全、可靠。
加油是油罐车通过密闭卸油软管将油品卸入埋地油罐，经过输油管道送到加油机，再通过加油机把油品充入汽车的油箱内，达到给汽车加油的目的，这是目前国内普遍采用的卸油、加油工艺。加油工艺的安全性和可靠性处于国内平均水平。
卸油流程
油罐车进站后，由卸油人员检查油罐车的安全设施是否齐全有效（如车辆排气管是否安装防火罩等）。检查合格后，由加油站人员引导、指挥进入加油站，停放于卸油专用区，熄火并拉上手剎，于车轮处放置轮挡，并使车头向外，以利紧急事故发生时可迅速驶离。
引导油罐车进入卸油专用区后，连接静电接地线夹头接线并确保接触良好，卸油员对罐车与油罐中油品的品名、牌号是否一致进行核对，检查油罐的存油量，以防灌油时溢油。油罐车熄火并静置15分钟后，卸油员按工艺流程连接卸油管、油气回收管（接卸乙醇汽油时），将接头结合紧密，保持卸油管自然弯曲，同时按规定在卸油位置上风处摆放干粉灭火器。
停止使用与该罐连接的给油设备后，油罐车驾驶员缓慢开启卸油阀卸油。卸油员集中精力监视、观察卸油管线、相关闸阀、过滤器等设备的运行情况，随时准备处理可能发生的问题。卸油时严格控制油的流速，在油面淹没进油管口200mm前，初始流速不应大于1m/s，正常卸油时流速控制在4.5m/s以内，以防产生静电。
卸油完毕，油罐车驾驶员关闭卸油阀。卸油员先拆卸油管与油罐车连接端头，并将卸油管抬高使管内油料流入油罐内并防止溅出。盖严罐口处的卸油帽并加锁，收回静电导线。
罐车静置5min后，卸油员引导油罐车启车、离站，清理卸油现场，将消防器材放回原位，完成卸油流程。
加油流程
加油车辆驶入站时，由加油员主动引导车辆进入加油位置。当进站加油车停稳，发动机熄火后，打开油箱盖，加油前加油机计数器回零后，启动加油机及内置油气回收系统开始加油。
加油时应避免油料溅出，尤其机车加油时应特别注意不可溅出油料溅及高温引擎及排气管。若有油料溢出，由工作人员立即擦拭，含有油污布料妥善收存于有盖容器中。
加注乙醇汽油时应保持加油枪密封圈与车辆油箱口的贴合，以便油气回收系统正常工作。加完油后，立即将加油枪拉出，以防被加油车辆拖拽。
当加油、结算等程序完成后，加油员及时引导车辆离开加油岛。摩托车加油后，用人力将摩托车推离加油岛4.5m后，方可启动。


	现场照片
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	被评价单位信息反馈情况
	满意





安全评价报告公开信息表
	项目名称
	栾川县正吉石化有限公司安全现状评价

	完成时间
	2023年9月12日

	评价人员

	
	姓名
	资格证书号
	从业号

	项目负责人
	王海龙
	1600000000200965
	030233

	项目组成员
	陈武斌
	1100000000300371
	019967

	
	岳强
	0800000000102212
	002352

	
	申文杰
	S011041000110202001639
	042459

	
	韦根远
	S011044000110191001083
	028179

	技术专家
	/

	现场勘察人员及时间
	王海龙、陈武斌；2023年07月07日

	现场核查的人员和时间
	王海龙、陈武斌；2023年07月15日

	项目简介
	栾川县正吉石化有限公司主要经营乙醇汽油和柴油，有双枪加油机2台，设有埋地双层SF型油罐3个。其中汽油罐1个，容积为25m3 ；柴油罐2个，容积分别为15m3、25m3。根据GB50156－2012（2014版）《汽车加油加气站设计与施工规范》，加油站总容积（柴油折半计入）为45m3。故加油站为三级加
油站。
1、汽油卸油及加油工艺
1）汽油卸油及油气回收系统
由专用油罐车将汽油运至站区，油罐车停稳熄火静止5min后，用能检测接地状态的静电接地仪接地夹接地后，将消防器材准备到位并确认接地良好后，接好卸油连通软管，然后将油罐车与油罐的密闭卸油口快速接头连接好，检查油罐的存油量，以防止卸油时冒顶跑油。全部检查无误后，缓慢打开油罐车卸油阀门（在油品没有淹没进油管口前，油的流速控制在0.7～1m/s，以防止产生
静电），将油卸入油罐内。
汽油卸油工艺采用平衡式密闭油气回收系统。汽油油罐车卸下一定数量的油品，就需吸入大致相等的气体补充到槽车内部，而加油站内的埋地油罐也因注入油品而向外排出相当数量的油气。通过安装一根气相管线，将油槽车与汽油储罐连通，卸车过程中，油槽车内部的汽油通过卸车管线进入储罐，储罐的油气经过气相管线输回油罐车内，完成密闭式卸油过程。回收到油罐车内的油气，可由油罐车带回油库后，再经油库安装的油气回收设施回收处理。
2）汽油加油用油气回收系统
汽油加油采用自吸式加油机把油品从储罐抽出，通过出油管道送到加油机内过滤器、消气器和流量计通过加油枪把油加注到汽车加油箱内。加油车辆停好熄火后，打开油箱盖，将油枪插入油箱内加油，加油完毕后尽快将油枪放回
托架内。
汽油加油油气回收：汽车加油过程中，将汽车油箱口散溢的油气通过油气回收专用加油枪收集，利用动力设备经油气回收管线输送至汽油储罐，实现加
油与油气等体积置换。
2、柴油加油及卸油工艺
1）柴油卸油
由专用油罐车将柴油运至站区，油罐车停稳熄火静止5min后，用能检测接地状态的静电接地仪接地夹接地后，接好卸油连通软管，然后将油罐车与油罐的密闭卸油口快速接头连接好，将消防器材准备到位并确认接地良好后，检查油罐的存油量，以防止卸油时冒顶跑油。全部检查无误后，缓慢打开油罐车卸油阀门（在油品没有淹没进油管口前，油的流速控制在0.7～1m/s，以防止产生
静电），将油卸入油罐内。
2）柴油加油
柴油加油采用自吸式加油机把油品从储罐抽出，通过出油管道送到加油机内过滤器、消气器和流量计通过加油枪把油加注到柴油车加油箱内。加油车辆停好熄火后，打开油箱盖，将油枪插入油箱内加油，加油完毕后尽快将油枪放
回托架内。

	现场照片
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	被评价单位信息反馈情况
	满意
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