
安全评价报告公开信息表
	项目名称
	中国石油天然气股份有限公司江西赣州龙南金龙加油站经营危险化学品安全现状评价报告

	完成时间
	2023年1月

	评价人员

	
	姓名
	资格证书号
	从业号

	项目负责人
	钟  琼
	S011035000110202001349
	041801

	项目组成员
	黎财荣
	0800000000204012
	013051

	
	韦根远
	S011044000110191001083  
	028179

	
	陈武斌
	1100000000300371
	 019967

	
	张晋慧
	1100000000302946 
	020045

	技术专家
	/

	现场勘察人员及时间
	钟琼、黎财荣2022年12月30日

	现场核查的人员和时间
	钟琼、黎财荣2023年1月10日

	项目简介
	该站主要经营0#柴油、92#汽油、95#汽油。加油站罐区目前设置了2台30m³的0#柴油罐、1台30m³的92#汽油罐、1台30m³的95#汽油罐，总储存能力为90m3（折算后，柴油折半），属三级加油站；配备4枪与6枪潜油泵加油机各1台。油罐都为常压埋地卧式储油罐，加油站设置了汽油卸油及加油油气回收系统。
站址及规模、周边环境
1）站址及规模
该站位于江西省赣州市龙南市东江乡大隐村105国道西侧。加油站罐区目前设置了2台30m³的0#柴油埋地罐、1台30m³的92#汽油埋地罐及1台30m³的95#汽油埋地罐，总储存能力为90m3（柴油折半）。
2）周边环境
中国石油天然气股份有限公司江西赣州龙南金龙加油站位于江西省赣州市龙南市东江乡大隐村105国道西侧，整体坐西朝东布置，周边环境示意图见图2-1。
站区东面为105国道；南面为4F民用建筑（三类保护物）、钢材经营企业简易厂棚（三类保护物）；西面为钢材经营企业简易厂棚（三类保护物）；北面为4F民用建筑(三类保护物)、高速公路、简易住棚（三类保护物）及农田。
此外站区周边安全距离范围内无其他的重要公共建筑物，且无国家确认的自然保护区、风景区及其他商场、影剧院等公共场所[image: ]。
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工艺流程：加油站经营柴油、汽油，其来料运输由专业柴油、汽油运输单位及车辆负责到站，公司不负责化学品（柴油、汽油）的道路运输。其经营工艺如下：
1）卸油工艺流程
该站采用密闭自流卸油方式。先检查静电接地装置是否完好，当油品用油罐车拉到加油站后，在卸油口附近停稳熄火，先用加油站的静电接地导线与油罐车的静电导出接点跨接在一起，静置15分钟后导除静电。然后用快速接头将油罐车的卸油软管与储油罐的快速密闭卸油口连接在一起，开始卸油。油品卸完后，先关闭油罐车的阀门，再拆除连通软管及静电接地装置。检查没有溢油、漏油后，人工封闭好卸油口，静置5分钟以后发动油品罐车缓慢离开油罐区。卸油中注意观察管线、阀门等相关设备的运行情况。卸油结束时，检查并确认没有溢油、漏油后，关好阀门，断开卸油快速接头，盖好口盖，清理现场。卸油过程采用卸油油气回收系统。
汽油卸油工艺框图如下：


柴油卸油工艺框图如下：

2）加油工艺流程
加油作业时，采用潜油泵提供的动力，油品通过加油管道至加油机，油品通过加油管道至加油机，进入受油容器。同时，加汽油作业时，设有油气回收系统，汽油蒸汽通过油气回收管道回至汽油罐。


	被评价单位信息反馈情况
	满意





[image: f3db52890d52df30bc9fa0d08225d090_][image: c93cd4e42b6d723f78b07090a1aa21d4_]


安全评价报告公开信息表
	项目名称
	江西春华锂业有限公司年产30万立方米硫酸锂卤水项目安全预评价报告

	完成时间
	2023年1月

	评价人员

	
	姓名
	资格证书号
	从业号

	项目负责人
	黎财荣
	0800000000204012
	013051

	项目组成员
	钟琼
	S011035000110202001349
	041801

	
	韦根远
	S011044000110191001083
	028179

	
	陈武斌
	1100000000300371
	 019967

	
	张晋慧
	1100000000302946
	020045

	技术专家
	/

	现场勘察人员及时间
	钟  琼2023年1月5日

	现场核查的人员和时间
	/

	项目简介
	建设项目周边环境
厂址位于江西省宜春市丰城市高新技术产业开发区火炬二路28号，地理位置中心坐标为：（N 28°12'21.534"，E 115°43'46.484"），项目租赁江西鹏盛金属有限公司全部厂房及土地进行生产。厂区东面为空地；南面为园区高新五路，隔路为江西纵横生物科技有限公司、江西瑞沃实业有限公司；西面为园区火炬二路；北面为园区高新七路，隔路为丰城小微企业创业园。
项目厂址附近500m内无自然保护区、风景名胜区、文物保护单位，1000m内无江河源头水保护区、五河（赣江、抚河、信江、饶河、修水）干流。项目所在地方圆200m（距用地边界）范围内无居住区、学校、医院等重要公共场所。
[image: 未命名文件(492)]项目建设规模：该项目租赁江西鹏盛金属有限公司的厂房，用于建设该项目。主要建设配料车间、球磨车间、浸出车间、原料仓库、成品仓库、技术研发中心、综合楼等主体工程，配套建设供配电系统、给排水系统、消防等公用及辅助工程，废气处理设施、废水处理设施等环保工程；购置混料系统、磨粉机、破碎机、浸出系统、MVR、过滤机等生产设备及检测设备。
工艺流程图




	被评价单位信息反馈情况
	满意
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安全评价报告公开信息表
	项目名称
	江西兴隆科技有限公司年产4200吨聚合物添加剂技术改造项目安全验收评价报告

	完成时间
	2023年1月

	评价人员

	
	姓名
	资格证书号
	从业号

	项目负责人
	黎财荣
	0800000000204012
	013051

	项目组成员
	钟  琼
	S011035000110202001349
	041801

	
	韦根远
	S011044000110191001083  
	028179

	
	陈武斌
	1100000000300371
	 019967

	
	张晋慧
	1100000000302946 
	020045

	技术专家
	/

	现场勘察人员及时间
	黎财荣、钟琼2023年1月7日

	现场核查的人员和时间
	[bookmark: _GoBack]黎财荣、钟琼2023年1月15日

	项目简介
	厂址地理位置及周围环境情况
	序号
	方位
	本项目设施
	周边目标
	距离（m）
	规范距离
（m）
	符合性
	备注

	1
	东面
	203甲类仓库（甲类）
	山地与围墙
	10.1
	/
	符合
	

	2
	南面
	204储罐区（甲类）
	山地与围墙
	15.3
	/
	符合
	

	3
	西面
	401综合办公楼
	园区道路
	12.8
	/
	符合
	

	4
	北面
	302锅炉房
	恒腾科技甲类车间
	54
	30
	符合
	


项目厂址南面靠山，东面为空地，北面为江西恒腾科技有限公司围墙，西面为园区公路；项目周边500m内虽有废旧遗弃民房但无居民区（民房废弃，无人居住），宜黄县桃陂圣华村村民委员会给出了证明（见附件）；204甲类罐区南面有陡峭山体，但主要为岩石且无滑坡危险，公司为以防万一同时设置了围墙防止员工靠近并起到了保护作用。场地内层简单，无软土存在，无大裂段通过，属简单场地。
工艺流程图
生产工艺流程
1) WSP-508工艺方案【101车间】
工艺简述
508中间体合成：向中间体合成釜内依次加入去离子水1200kg（真空）、2,4-二叔丁基苯酚580kg（熔化后真空）、多聚甲醛54kg（人孔人工）、催化剂4kg（人孔人工）、磷酸10kg（真空）。投料结束，开启搅拌并升温（蒸汽）至85～90℃，搅拌保温12h，取样检测。向中间体合成釜加入二氯乙烷（高位重力），搅拌静置分层，下层有机相去一次水洗釜（泵入），上层水相去污水处理。
2) [image: ]WSP-1015工艺方案【101车间】









3) WSP-350工艺方案【101车间】
工艺流程图
[image: ]

























4) WSP-373工艺方案【101车间】













5) [image: ]WSP-2000工艺方案【102车间】




















6) [image: ]WSP-258工艺方案【102车间】


















	
7) [image: ]WSP-659工艺方案【102车间】


















8) [image: ]WSP-212工艺方案【103车间】










9) [image: ]WSP-210工艺方案【103车间】










10) [image: ]WSP-256工艺方案【103车间】















11) WSP-350提纯工艺方案【105车间】
人工投入产品WSP-350，再通过高位槽加入溶剂；搅拌一定时间后，待物料完全溶解后，降至30℃，离心分离，固体烘干装袋入库，液体泵入溶剂回收釜，回收溶剂。
12) WSP-256/WSP-212提纯工艺方案【105车间】
人工投入产品WSP-256或WSP-212，再通过高位槽加入溶剂；搅拌一定时间后，待物料完全溶解后，物料转移至冷析釜降至30℃，离心分离，固体烘干装袋入库，液体泵入溶剂回收釜，回收溶剂。
13) 其他产品提纯工艺方案【105车间】
人工投入产品，再通过高位槽加入溶剂；搅拌一定时间后，待物料完全溶解后，物料转移至冷析釜降至30℃，离心分离，固体烘干装袋入库，液体泵入溶剂回收釜，回收溶剂。

	被评价单位信息反馈情况
	满意




[image: 微信图片_202302130920522][image: 微信图片_20230213092049]
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安全评价报告公开信息表
	项目名称
	赣州康瑞泰药业有限公司年产20吨西他沙星医药中间体建设项目（五元螺环中间体加氢工段）安全验收评价报告

	完成时间
	2023年2月

	评价人员

	
	姓名
	资格证书号
	从业号

	项目负责人
	黎财荣
	0800000000204012
	013051

	项目组成员
	钟  琼
	S011035000110202001349
	041801

	
	韦根远
	S011044000110191001083  
	028179

	
	陈斌斌
	1100000000300371
	 019967

	
	张晋慧
	1100000000302946 
	020045

	技术专家
	/

	现场勘察人员及时间
	黎财荣、钟琼2022年12月13日

	现场核查的人员和时间
	黎财荣、钟琼2022年12月25日

	项目简介
	本项目厂址位于江西省定南县老城镇精细化工产业园定南县精细化工产业园为化工园区，符合规划要求。
本项目产品规模及质量标准如下表：
表2.2-1  产品规模及质量标准一览表
	序号
	名称
	规格
	单位
	年数量
	备注

	1
	五元螺环中间体
	外观：白色固体
比旋度：-43°~ -55°
ee值：≥98.0%
纯度：≥97%
	吨/年
	11
	产品



工艺流程
1：氢化反应
本项目的2I（(7S)-5-(苯甲基)-5-氮杂螺[2.4]庚烷-7-基氨基甲酸叔丁酯）为外购原料，通过加乙酸乙酯溶解2I，形成2I乙酸乙酯溶液，再通过隔膜泵送到2I乙酸乙酯高位槽。
生产前须检查氮气钢瓶和氢气钢瓶的量是否充裕。否则须及时外购备用。
钢瓶的氢气经减压阀减至0.5MPa送至车间。
将2I乙酸乙酯溶液、钯碳一次性定量加入至加氢釜中；用氮气置换钯碳加料漏斗和加氢釜内空气；然后用氢气加压至0.5MPa；搅拌下将釜内物料温度（蒸汽）加热至30-40℃；维持釜内温度与氢气压力搅拌反应8小时；反应结束后，再搅拌下将釜内物料温度降至20-25℃；将反应釜内氢气排出后，再用氮气置换氢气三次；将釜内物料压入V410罐内，进行下一工序。
2、催化剂过滤及蒸馏工序
物料经罐自流至气压罐，气压罐过滤的固体催化剂回用，气压罐过滤的液态物料进入蒸馏釜，经水浴50℃减压浓缩至无流出液；再往反应釜内加入正已烷结晶，离心得到湿品去烘干，离心得到湿品2J（(7S)-5-氮杂螺[2.4]庚烷-7-基氨基甲酸叔丁酯）。
[bookmark: _Toc100913982][image: ]






	被评价单位信息反馈情况
	满意



[image: 5c2203c9fe11d0a7e80716f5d747919][image: 56cab1ded081dd7d7f90978a3340a70][image: 4f650b5903c11b5b53bc4c9b5926e87]

安全评价报告公开信息表
	项目名称
	安福县章庄加油站安全现状评价报告

	完成时间
	2023年2月

	评价人员

	
	姓名
	资格证书号
	从业号

	项目负责人
	钟琼
	S011035000110202001349
	041801

	项目组成员
	黎财荣
	0800000000204012
	013051

	
	韦根远
	S011044000110191001083
	028179

	
	陈武斌
	1100000000300371
	019967

	
	张晋慧
	1100000000302946
	020045

	技术专家
	/

	现场勘察人员及时间
	黎财荣、钟琼2023年2月9日

	现场核查的人员和时间
	黎财荣、钟琼2023年2月14日

	项目简介
	该加油站主要经营汽油和柴油，其中，汽油的火灾危险性类别为甲类，其蒸汽与空气能形成爆炸性混合气体，遇明火、高热易燃烧爆炸
站址、周边环境
该加油站位于江西省吉安市安福县章庄乡章庄街。
站区东侧为民房（3F，三类保护物），距站内加油机19m，距站内汽油储罐8m，距柴油储罐8m。另有一架空电力线（10kv,杆高10m），距站内加油机17m，距站内汽油储罐15m，距柴油储罐18m。
站区南面为山地。
站区西面为民房(3F，三类保护物)，距站内加油机14.5m，距站内汽油储罐25m，距柴油储罐25m。
站区北面为省道S224，距站内加油机6.2m，距站内柴油储罐18m，距汽油储罐14m，道路对面为一条河流。另有一架空电力线路（10kv,杆高10m），距站内加油机16.9m，距站内柴油储罐28m，距汽油储罐24m。
工艺流程
该站采用国内成熟的工艺设备，“三废”排放量少，可达标排放，对环境影响较小。卸油、加油油气回收系统和加油工艺，具体工艺如下：
1）卸油油气回收工艺
在油罐车卸油过程中，储油车内压力建减小，地下储罐内压力增加，地下储罐与油罐车内的压力差，使卸油过程中挥发的油气通过管线回到油罐车内，达到油气收集的目的。待卸油结束，地下储罐与油罐车内压力达到平衡状态，卸油油气回收阶段结束。
[image: ]







图 汽油卸油油气回收工艺流程图
2）加油油气回收工艺
该加油站采用自吸泵加油方式加油，在为汽车加油过程中，通过真空泵产生一定真空度，经过加油枪、油气回收管、真空泵等油气回收设备，按照气液比控制在 1.0 至 1.2 之间的要求，将加油过程中挥发的油气回收到油罐内。
[image: ]
图 加油油气回收工艺流程图
（3）加油工艺
汽油、柴油卸油采用油品从罐车自流卸入储油罐。加油采用自吸泵加油方式，其工艺流程如下:
[image: ]
图 加油站工艺流程图
该站采用的工艺不是《关于公布首批重点监管的危险化工工艺目录的通知》（原国家安全生产监督管理总局安监总管三〔2009〕116号）、《国家安全监管总局关于公布第二批重点监管的危险化工工艺目录和调整首批重点监管危险化工工艺中部分典型工艺的通知》（安监总管三〔2013〕3号）中规定的重点监管的危险工艺。


	被评价单位信息反馈情况
	满意
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安全评价报告公开信息表
	项目名称
	江西健宝医药科技有限公司安全现状评价报告

	完成时间
	2023年2月

	评价人员

	
	姓名
	资格证书号
	从业号

	项目负责人
	钟琼
	S011035000110202001349
	041801

	项目组成员
	黎财荣
	0800000000204012
	013051

	
	韦根远
	S011044000110191001083
	028179

	
	陈武斌
	1100000000300371
	 019967

	
	张晋慧
	1100000000302946
	020045

	技术专家
	/

	现场勘察人员及时间
	黎财荣、钟琼2023年2月10日

	现场核查的人员和时间
	黎财荣、钟琼2023年2月20日

	项目简介
	该公司目前利用1栋生产车间从事医用消毒剂、卫生用品的研发、生产、销售，生产装置及工艺简单，主要对原料进行复配，工艺流程为称量、配料、分装、包装，生产过程中无化学反应，操作参数均为常温常压，采用现配现出货方式。现有员工16人，员工均为附近居民，不在厂区食宿。
表2.3-1  周边环境情况表
	建（构）筑物、设施名称
	方位
	周边建（构）筑物、设施名称
	实际距离（m）
	备注

	生产车间
（二级，丁类）
	东
	南昌佳通空调公司厂房（二级，丁类）
	11.8
	

	
	西
	综合车间（二级，丁类）
	12.4
	

	
	南
	南昌奇政模具公司厂房（二级，丁类）
	13.5
	

	
	北
	1＃车间（二级，丁类）
	13.2
	

	办公质检楼
（二级，民建）
	东
	1＃车间（二级，丁类）
	18
	

	
	西
	围墙
	5.2
	

	
	南
	综合车间（二级，丁类）
	27.8
	

	
	北
	围墙
	5
	



主要工艺流程
1、84消毒液
将次氯酸钠溶液用离心泵泵入配料桶内，加入自来水、椰油酰胺甜菜碱等，搅拌均匀，取样检验合格后灌装、包装得成品。
椰油酰胺甜菜碱、自来水、次氯酸钠溶液     配料     检验     灌装、包装     成品 
图2.8-1 84消毒液生产工艺流程图
2、漂白液
将次氯酸钠溶液用离心泵泵入配料桶内，加入自来水等，搅拌均匀，取样检验合格后灌装、包装得成品。
      自来水、次氯酸钠溶液     配料     检验     灌装、包装     成品 
图2.8-2 漂白液生产工艺流程图
3、乙醇消毒液
槽车将乙醇先卸入中间桶（200L），再泵入配料罐用去离子水稀释至所需浓度，取样检验合格后灌装、包装得成品。
乙醇、去离子水     稀释      检验      灌装、包装     成品        
图2.8-3 乙醇消毒液生产工艺流程图
4、戊二醛消毒液
将戊二醛用去离子水配至所需浓度，取样检验合格后灌装、包装得成品。
戊二醛、去离子水     稀释      检验      灌装、包装     成品        
图2.8-4 戊二醛消毒液生产工艺流程图
5、碘伏消毒液
将碘、碘化钾、脂肪醇聚氧乙烯醚等用去离子水配至所需浓度，取样检验合格后灌装、包装得成品。
碘、碘化钾、脂肪醇聚氧乙烯醚、去离子水     配料     检验     灌装、包装   成品        
图2.8-5 碘伏生产工艺流程图
6、过氧化氢消毒液
将过氧化氢用去离子水稀释至所需浓度，取样检验合格后包装得成品。
过氧化氢、去离子水      稀释     检验     灌装、包装     成品      
图2.8-6 过氧化氢消毒液生产工艺流程图
7、聚维酮碘消毒液
将聚维酮碘用去离子水稀释至所需浓度，取样检验合格后包装得成品。
聚维酮碘、去离子水      稀释     检验     灌装、包装     成品
图2.8-7 聚维酮碘消毒液生产工艺流程图
8、健宝卫士免洗手消毒液
将葡萄糖酸氯己定、乙醇用去离子水配至所需浓度，取样检验合格后包装得成品。
葡萄糖酸氯己定、乙醇、去离子水      配料     检验     灌装、包装     成品      
图2.8-8 健宝卫士免洗手消毒液生产工艺流程图
9、抗菌洗手液
将表面活性剂、抗菌剂、椰油酰胺甜菜碱用去离子水配至所需浓度，取样检验合格后包装得成品。
表面活性剂、抗菌剂、椰油酰胺甜菜碱、去离子水      配料     检验     灌装、包装     成品      
图2.8-9 抗菌洗手液生产工艺流程图
10、无醇免洗手消毒液
将葡萄糖酸氯己定用去离子水稀释至所需浓度，取样检验合格后包装得成品。
葡萄糖酸氯己定、去离子水      稀释     检验     灌装、包装     成品      
图2.8-10 过氧化氢消毒液生产工艺流程图
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安全评价报告公开信息表
	项目名称
	安福县新居加油站安全现状评价报告

	完成时间
	2023年3月

	评价人员

	
	姓名
	资格证书号
	从业号

	项目负责人
	钟琼
	S011035000110202001349
	041801

	项目组成员
	黎财荣
	0800000000204012
	013051

	
	韦根远
	S011044000110191001083
	028179

	
	陈武斌
	1100000000300371
	019967

	
	张晋慧
	1100000000302946
	020045

	技术专家
	/

	现场勘察人员及时间
	黎财荣、钟琼2023年2月9日

	现场核查的人员和时间
	黎财荣、钟琼2023年2月14日

	项目简介
	该加油站有2台加油机，有3个油罐，容量分别是20m³的92#汽油储罐1个、20m³的95#汽油储罐1个、20m³0#柴油储罐1个，油品储量折算为50m³（柴油折半计算）。站内职工人员5人。按照《汽车加油加气加氢站技术标准》（GB50156-2021）中对加油站等级的划分，该加油站为三级加油站。
站区东侧为村道，距站内加油机9m，距站内汽油储罐 9m，距柴油储罐4m。道路对面有一架空电力线(10kV，杆高 8m)，距站内加油机13m，距站内汽油储罐13m，距柴油储罐8m。道路旁有一公厕，距站内加油机18.3m，距站内汽油储罐13.3m，距柴油储罐8.3m。另有一民房 (3F，三类保护物)，距站内加油机30m，距站内汽油储罐28m，距柴油储罐25m。
工艺流程
该站采用国内成熟的工艺设备，“三废”排放量少，可达标排放，对环境影响较小。卸油、加油油气回收系统和加油工艺，具体工艺如下：
1）卸油油气回收工艺
在油罐车卸油过程中，储油车内压力建减小，地下储罐内压力增加，地下储罐与油罐车内的压力差，使卸油过程中挥发的油气通过管线回到油罐车内，达到油气收集的目的。待卸油结束，地下储罐与油罐车内压力达到平衡状态，卸油油气回收阶段结束。
[image: ]
图 汽油卸油油气回收工艺流程图
2）加油油气回收工艺
该加油站采用自吸泵加油方式加油，在为汽车加油过程中，通过真空泵产生一定真空度，经过加油枪、油气回收管、真空泵等油气回收设备，按照气液比控制在 1.0 至 1.2 之间的要求，将加油过程中挥发的油气回收到油罐内。
[image: ]
图 加油油气回收工艺流程图
（3）加油工艺
汽油、柴油卸油采用油品从罐车自流卸入储油罐。加油采用自吸泵加油方式，其工艺流程如下:
[image: ]
图 加油站工艺流程图
该站采用的工艺不是《关于公布首批重点监管的危险化工工艺目录的通知》（原国家安全生产监督管理总局安监总管三〔2009〕116号）、《国家安全监管总局关于公布第二批重点监管的危险化工工艺目录和调整首批重点监管危险化工工艺中部分典型工艺的通知》（安监总管三〔2013〕3号）中规定的重点监管的危险工艺。
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